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A NEADE

APRESENTACAO NEADE

Empresa familiar fundada na década de 60 inicialmente com uma producdo voltada a linha de ferramentas. Com o passar
dos anos, chegou no atual modelo de neg6cios sendo referéncia no mercado de produtos para elevacao e movimentacao de

cargas.

Nossa politica esta baseada em atender os requisitos e as expectativas do cliente com a melhoria continua de seus produ-

tos e de seu sistema de gest3ao integrada.

E assim que ha mais de 50 anos a NEADE se consolida no mercado com responsabilidade e credibilidade. Nosso centro de
distribuicao e servicos localizado na cidade de S3o Paulo, conta com uma equipe de profissionais que buscam constantemente

exceléncia e qualidade no atendimento.

~

% ESTRUTURA

Nossa planta com uma area de 4.300 m2, conta com
estoque de aproximadamente 1.000 ton. dos mais
variados produtos.

COLABORADORES

Contamos com aproximadamente 50 profissionais
qualificados nas diversas areas de administracao,
técnica e de producao.

TREINAMENTO

A NEADE disp6e de um criterioso programa de
atualizacdo e capacitacao, feito através de palestras
in company, para os usuarios e demais envolvidos em
sistemas de elevacao e movimentacdo de cargas.

CERTIFICACOES
empresa certificada = =
CRC | ——
PETROBRAS l l )

CORPO COMERCIAL / TECNICO

Especialistas em elevacao e movimentacdo de cargas
assessoram o cliente na selecao, aplicacao, inspecao
e descarte dos produtos através de visitas técnicas.

LOCALIZACAO

Estamos localizados no bairro do Cambuci, centro
de Sao Paulo, onde temos facil acesso as
principais rodovias do estado.

SERVICOS

Ensaios de tracdo destrutivos e ndo destrutivos,
inspecao e desenvolvimento de produtos especiais
para elevacdo e movimentacdo de cargas e
recertificacdo.
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10PERACAO

1- ARAMES

Os arames de aco usados na fabricacdo de cabo de aco sdo
submetidos a provas rigorosas. Os materiais aprovados por
estes ensaios garantem a seguranc¢a e a boa qualidade do
produto final. Convencionalmente os cabos de aco podem
ser fabricados em algumas categorias de resisténcia a tracdo,
a saber:

SIGLA CORRESPONDENCIA EM N/mm?2

PS 1370 -1770
IPS 1570 - 1960
EIPS 1770 - 2160
EEIPS 1960 - 2160

2 - CONSTRUCAO

Construcdo é um termo empregado para indicar o nimero de
pernas, o nimero de arames em cada perna e a sua Composi-
¢30 COMO veremos a seguir:

Namero de pernas e nimero de arames em
cada perna:

Numero de pernas e nimero de arames em cada perna:

Por exemplo o cabo 6x19 possui 6 pernas com 19 arames
cada. As pernas dos cabos de aco podem ser fabricadas em
uma, duas ou mais operacdes, conforme sua composi¢ao.

2.1- COMPOSICAO DO CABO

~— ALMA

FITILHO COM
IDENTIFICACAO ARAME
DO FABRICANTE CENTRAL

CABO DE
ACO

Assim eram torcidos primeiramente 6 arames em volta de um
arame central. Posteriormente, em nova passagem, o nlcleo
(1+6) arames era coberto com 12 arames. Esta nova camada
implica em um passo diferente do passo do nucleo, o que
0casiona um cruzamento com arames internos, e 0 mesmo se
repete ao se dar nova cobertura dos 12 arames com mais 18,
para o caso da fabricacao de pernas de 37 arames.

Devido a caracteristica de posicio-
namento dos arames, as pernas
fabricadas em multiplas operacoes
apresentam desvantagens, pois
como os arames nas camadas ndo
estdo na mesma direcdo, ocorrera:

¢ Contato pontual entre os
arames, promovendo maior
desgaste abrasivo;

¢ Menor flexibilidade expondo
o cabo de aco a maior fadiga
por flexao;
/. * Sobrecarga de alguns arames,

pois o esforco aplicado ndo é
dividido uniformemente entre
0S mesmos.

2 OPERACOES

2.2 -TIPO DE ALMA

A alma de um cabo de aco é um nicleo em torno do qual as
pernas sdo torcidas e ficam dispostas em forma de hélice. Sua
funcdo principal é fazer com que as pernas sejam posiciona-
das de tal forma que o esforco aplicado no cabo de aco seja
distribuido uniformemente entre elas. A alma pode ser cons-
tituida por Alma de Fibra ou Alma de Ago.

Almas de Fibra: As almas de fibra em geral d3o maior flexibili-
dade ao cabo de aco. Os cabos de aco podem ter almas de
fibras naturais (AF) ou de fibras artificiais (AFA). As almas de
fibra naturais sdo normalmente de sisal e as almas de fibras
artificiais sao geralmente de polipropileno.

Cabo com Alma de
Aco formada por cabo
independente AACI

Cabo com Alma de
Fibra AF ( fibra natural )
ou AFA ( fibra artificial )

Cabo com Alma de
Aco formada por
uma perna AA

Almas de Aco: As almas de aco garantem maior resisténcia ao
amassamento e aumentam a resisténcia a tracdo. A alma de
aco pode ser formada por uma perna de cabo (AA) ou por um
cabo de aco independente (AACI), sendo esta dltima modali-
dade preferida com alta resisténcia a tracdo. Cabos de aco
com didametro igual ou acima de 6,4 mm, quando fornecidos
com alma de a¢o, sdo do tipo AACL.

Um cabo de 6 pernas com alma de aco apresenta aproxima-
damente um aumento de 7,5% em sua capacidade de carga
na categoria IPS e aproximadamente um aumento de 12,5%
em capacidade de carga na categoria EIPS em relacdo a um
cabo com alma de fibra do mesmo didmetro e construcdo.
Sua massa também tem um aumento de aproximadamente
10%.




2.3 - SENTIDO E TIPO DE TORCAO

Quando as pernas sao torcidas
da esquerda para a direita,
diz-se que o cabo de aco é
“torcdo a direita” (2).

Quando as pernas sao torcidas
da direita para a esquerda,
diz-se que o cabo de aco é
“torcdo a esquerda” (S).

0 uso do cabo torcdo a esquerda é incomum na maioria das
aplicacdes. Antes de especificar um cabo a esquerda, deve-
se considerar todas as caracteristicas da aplicacao.

TORCOES

| ”}‘

No cabo de tor¢cdo regular os arames das pernas sdo torcidos
em sentido oposto a tor¢do das proprias pernas. Como resul-
tado, os arames do topo das pernas sdo posicionados aproxi-
madamente paralelos ao eixo longitudinal do cabo de aco.
Estes cabos sdo estaveis, possuem boa resisténcia ao
desgaste interno e torcdo, além de serem faceis de manuse-
ar. Também possuem consideravel resisténcia a amassa-
mentos e deformacdes devido ao curto comprimento dos
arames expostos.

2.4 - LUBRIFICACAO

A lubrificacdo dos cabos é muito importante para sua prote-
¢do contra a corrosdo e também para diminuir o desgaste por
atrito pelo movimento relativo de suas pernas, dos arames e
do cabo de aco contra as partes dos equipamentos como por
exemplo polias e tambores.

Os cabos de aco sao lubrificados durante o processo de fabri-
cacdo com um lubrificante composto especialmente para
cada tipo de aplicacdo. Esta lubrificacdo é adequada somente
para um periodo de armazenamento e inicio das operacdes
do cabo de aco. Para uma boa conservacao do cabo, reco-
menda-se relubrifica-lo periodicamente.

Caso nao seja realizado um plano de lubrificagdo adequado,
0 cabo de aco estara sujeito a:

« Ocorréncia de oxidagao com porosidade causando perda de
area metalica e, consequentemente, perda de capacidade
de cargg;

 Os arames comecam a ficar quebradicos devido ao excesso
de corrosao;

¢ A porosidade também provoca desgaste interno dos
arames, resultando em perda de capacidade de carga.

» Como os arames do cabo de aco movimentam-se relativa-
mente uns contra os outros, durante o uso, ficam sujeitos a
um desgaste por atrito. A falta de lubrificacdo intensifica o
desgaste, causando a perda de capacidade do cabo de aco
provocada pela perda de area metalica;

.\epl CABOS DEACO Ng //%DED

A lubrificacdo de um cabo de aco é tdo importante quanto a
lubrificacdo de uma maquina. Nunca utilize 6leo queimado
para Lubrificar um cabo de aco, pois contém pequenas parti-
culas metalicas que irdo se atritar com o cabo, além de ser um
produto acido e conter poucas das caracteristicas que um
bom lubrificante deve possuir.

2.5 - PASSO

Define-se como passo de um cabo de aco a distancia, medida
paralelamente ao eixo do cabo, necessaria para que uma
perna faca uma volta completa em torno do eixo do cabo.

COMO FAZER UM PEDIDO

Nas consultas ou pedidos de cabos de aco deve ser indicado:

o Diametro

9 Construcdo (nimero de pernas, arames e composicao:
Seale, Filler e outra)

e Tipo de Alma (fibra ou aco)
o Torcao (regular ou lang / direita ou esquerda)

9 Pré-formatacdo (pré-formado, ndo pré-formado ou
semi pré-formado)

G Lubrificacao (com ou sem lubrificacdo)

0 Categoria de resisténcia dos arames a tracdo (PS, IPS,
EIPS, EEIPS) ou a Carga de Ruptura Minima (CRM)

o Acabamento (polido ou galvanizado)
o Indicacdo da aplicacdo
@ Comprimento

NOTA: Quando o acabamento no é indicado, entende-se “polido”.

Exemplo de pedido:
Cabo de aco 19 mm, 6x41 Warrington-Seale+AACI, torcao

regular a direita, pré-formado, lubrificado, resisténcia IPS e
comprimento 500 m. Uso em ponte rolante.

Além das normas ABNT, nossos produtos atendem as mais rigorosas
normas internacionais, tais como:
APl American Petroleum Institute
RAM Instituto Argentino de Racionalizacién de Materiales
FS Federal Specification
ASTM American Society for Testing and Materials
BSI British Standard Institution
CESA Canadian Engineering Standard Association
DIN Deustsc hes Institut Fiir Normung
ISO International Organization for Standardization
EN European Standard
entre outras
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3 - PROPRIEDADES DO CABODEACO

3.1- CARGAS DE TRABALHO E FATORES DE
SEGURANCA

CRM
cT

Carga de trabalho (CT) & a massa maxima que o cabo de aco
estd autorizado a sustentar. O fator de seguranca (FS) é a
relacdo entre a carga de ruptura minima (CRM) do cabo e a
carga de trabalho (CT), ou seja, um fator de seguranca
adequado garantira:

FS=

 Seguranca na operacao de movimentacdo de cargg;
» Desempenho e durabilidade do cabo de aco e consequen-
temente sua economia.

A tabela abaixo recomenda os fatores de seguranca (FS)
minimos para diversas aplicacoes:

FATORES DE

APLICACOES SEGURANCA

Cabos e cordoalhas estaticas 3a4

Guinchos, guindastes e escavadeiras 5

Talhas elétricas 7

Lingas 5

Elevadores de passageiros 12

Os valores da tabela s3o referenciais, sendo que cada aplicacdo possui
valores normalizados.

3.2 - DIAMETRO DE UM CABO DE ACO

A medicao do diametro real do cabo deve ser feita em duas
posicdes com espacamento de 1 metro e em cada posicdo
devem ser efetuadas duas medicdes como na figura abaixo.
Diametro real sera a média de quatro valores medidos.

ERRADO

TOLERANCIAS DO DIAMETRO CONFORME NBR ISO 2408

Tolerancia como percentual
do didmetro nominal

Diametro
nominal
do cabo

deaco
dmm

Cabos de
aco com
pernas que
incorporam

Cabos de aco com
pernas constituidas
exclusivamente de

arames ou que
incorporam almas almas de
de aco AA ou AACI fibra (AF)

2<d<4 -0+8 -

6<d<8 -0+6 -0+8

NOTA: Deve-se evitar a medida proximo as extremidades do cabo de aco
(minimo 10 vezes o didmetro do cabo).

4 - RECOMENDACOES DE USO

4.1- ESCOLHA DA CONSTRUCAO EM FUNCAO
DA APLICACAO

A flexibilidade de um cabo de aco é inversamente proporcio-
nal ao diametro dos arames externos do mesmo, enquanto
que a resisténcia a abrasdo é diretamente proporcional a este
diametro. Em consequéncia, devemos escolher uma compo-
sicdo com arames externos finos quando prevalecer o esfor-
co 3 fadiga de dobramento e uma composicdo de arames
externos mais grossos quando as condicoes de trabalho
exigirem grande resisténcia a abras3o.

Regra geral vale o quadro abaixo:

MAXIMA
FLEXIBILIDADE

MIiNIMA
RESISTENCIA A
ABRASAO

6x41Warrington-Seale

MAXIMA
RESISTENCIAA
ABRASAO

MiNIMA 6x19 Seale

FLEXIBILIDADE

Pelo quadro acima, o cabo de aco construcao 6x41WS é o mais flexivel,
gracas ao menor didmetro dos seus arames externos, porém é o menos
resistente a abrasao, enquanto que o contrario ocorre com o cabo de aco
construcao 6x7.

4.2 - DIAMETROS DE POLIAS E TAMBORES

Existe uma relac3o entre o diametro do cabo de aco e o
didametro da polia ou tambor que deve ser observada a fim de
garantir um bom desempenho do cabo de aco.

Atabela a seguir indica a proporc¢do recomendada e a minima
entre o didmero da polia ou do tambor e o didametro do cabo
de aco para diversas construcdes.

" DIAMETRO DA POLIA
CONSTRUCAO OU DO TAMBOR
DO CABO -
RECOMENDADO MINIMO
6x7 72 x @ cabo 42x@ do cabo
19x7 51x @ cabo 34x@ do cabo
6x25F 39 x@ cabo 26x@ do cabo
6x36 WS 34 x @ cabo 23x@ do cabo

PowerPac, PowerPac Extra,

Delta Filler / MinePac 31x@ cabo 20x@ do cabo
Ergoflex, Ergoflex Plus 31x @ cabo 18x@ do cabo

NOTA: Para alguns equipamentos, existe uma norma regulamentadora
do ministério do trabalho e emprego que determina o didmetro da polia
ou do tambor.




Diametros indicados para polias e tambores por tipo de equipa-
mento

D/d MiNIMO
TAMBOR | POLIA

TIPO DE

EQUIPAMENTO NORMA

APLICACAO

Elevacdo

ASME

Guindaste B30.5

Elevacdo da langa 15 15

Moit3o

Elevacao

Escavadeira

Arraste

APisPECOB | Elevagio | 18|

Guindaste offshore

Compensacao

D = Diametro da polia ou tambor
d = Didmetro do cabo de aco

A tabela a seguir indica a recomendacdo das tolerancias que
devem ser adicionadas aos valores dos diametros nominais
dos cabos de aco para se obter as medidas corretas dos
diametros dos canais das polias e tambores.

DIAMETRO

FOLGA MINIMA FOLGA MAXIMA
NOMINAL DO CABO
EM POLECADAS EM POLEGADAS | EM POLEGADAS
1/4” - 5/16” 1/64” 1/32”
13/16” - 1.1/8” 3/64” 3/32”
1.9/16” - 2.1/4” 3/32” 3/16

£ DO CANAL DA POLIA NOVA OU USINADA
CABO DEACO
2 DO CANAL GASTO

2 DO CANAL

\

DESGASTE DO CANAL DA
POLIAOBRIGAUMA
USINAGEM OU SUBSTITUICAO

ZDAPOLIA

4.3 - ANGULO DE DESVIO

De acordo com recomendacdes de normas, o angulo de
desvio de cabos de a¢o no trecho entre a polia e o tambor ndo
deve exceder:

* a =1°30" para cabos de aco convencionais (Classes: 6x7,
6x19, 6x36, 8x19, 8x36) com enrolamento em tambor sem
canais;

» 3 =2° para cabos de agco N3ao-Rotativos com enrolamento
em tambor com canais;

e (3= 4° para cabos de aco convencionais (Classes: 6x7, 6x19,
6x36, 8x19, 8x36) com enrolamento em tambor com
canais.

J.XeZ:¥ CABOS DE ACO NERDE"

Estas recomendacdes visam evitar o dano do cabo de aco,
pois se o angulo de desvio estiver maior que os maximos
indicados, teremos dois inconvenientes:

« O cabo de aco mantera acentu-
ado atrito com a flange da polia
aumentando o desgaste de
ambos;

Durante o enrolamento, o cabo
de aco mantera acentuado atrito
com a volta adjacente ja enrola-
da no tambor, aumentando seu
desgaste e promovendo danos
que influenciardo na vida Gtil do
mesmo, assim como em sua
seguranca;

Embora apresentada recomendacdo quanto ao angulo de
desvio de cabos de aco no trecho da polia com o tambor liso
(sem canais), as normas recomendam que todos os equipa-
mentos de guindar devam ser equipados com tambor com
canais. Esta recomendacao deve-se ao fato do inconveniente
do cabo de aco, quando enrolado, deixar vazios entre as
voltas de enrolamento no tambor, fazendo com que a
camada superior entre nesses vazios proporcionando um
enrolamento desordenado e, como consequéncia, influen-
ciando na vida (til e seguranca do mesmo.

5 - MANUSEIO
5.1- COMO MANUSEAR

O cabo de aco deve ser manuseado com cuidado a fim de
evitar estrangulamento (nd), provocando uma torc¢do preju-
dicial, como demonstrado no exemplo abaixo:

Nunca se deve permitir que o
cabo de aco tome a forma de
um laco, como demonstrado na
figura 1. Porém, se o laco for
desfeito (aberto) imediatamen-
te um né podera ser evitado.
Conforme mostrado na figura
2, com o laco fechado, o dano
estd feito e a capacidade de
carga do cabo de aco compro-
metida, estando o mesmo fora
das condi¢des de uso.
A figura 3 mostra o resultado
do nd, pois mesmo que o0s
arames individuais ndo tenham
sido prejudicados, o cabo de
aco perde sua forma adequada.
Com os arames e as pernas fora da posicao, o cabo de aco esta
sujeito 3 tens3o desigual, expondo o mesmo a ruptura por
sobrecarga além de causar desgaste excessivo as pernas
deslocadas.

CUIDADO: mesmo que um nd esteja aparentemente
endireitado, o cabo de aco nunca podera render desem-
penho maximo, conforme a capacidade garantida. O uso
de um cabo de aco com este defeito é perigoso, podendo
causar acidentes.




Para se evitar o n6 durante o desenrolamento do cabo de aco,
a bobina devera ser colocada em um eixo horizontal sobre
dois cavaletes, na qual a mesma gire em torno de seu eixo,
conforme mostrado na figura abaixo.

o

|
\

O

ria.

O importante é que no desenrolamento, a bobina sempre
gire em torno de seu eixo e nunca o cabo de aco girar em
torno do eixo da bobina conforme mostra a figura acima.

5.2 - ENROLAMENTO EM TAMBOR LISO OU
BOBINA

E importante que o cabo de aco, para ser bem enrolado, seja
fixado corretamente durante sua instalacao.

Se isto ndo ocorrer, a primeira camada de enrolamento
podera apresentar falhas, provocando, consequentemente,
3o serem enroladas as camadas superiores, amassamentos e
deformagdes no cabo de aco, que diminiuirdo sensivelmente
sua vida (til.
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As figuras a seguir apresentam uma regra pratica, para fixagao
correta dos cabos de aco em tambores lisos ou bobinas.

CABO COM SENTIDO DE TORCAO A ESQUERDA.

<
>

Enrolamento superior Enrolamento inferior
da direita paraa da esquerda paraa
esquerda direita

CABO COM SENTIDO DE TORCj\O A DIREITA.

ﬂ'ﬁ - .
JEnrolamentosuperior Enrolamento inferior K/

da esquerda paraa da direita paraa

direita esquerda
6 - INSPECAO E CRITERIOS DE
SUBSTITUICAO

A inspecdo em cabos de aco e lacos é de vital importancia
para uma vida Gtil adequada e segura.

A primeira inspecdo a ser feita em um cabo de aco é a Inspe-
¢do de Recebimento, a qual deve assegurar que o material
esteja conforme solicitado e possua certificado de qualidade
emitido pelo fabricante.

Além da Inspecdo de Recebimento, outras duas inspecdes
devem ser realizadas, a Inspecao Visual e a Inspecao Perio-
dica.

A Inspecao Visual deve ser realizada diariamente nos cabos
de aco usados em equipamentos de movimentacdo de carga
e antes de cada uso para lacos. Esta inspecdo tem como
objetivo uma analise visual para detectar danos no cabo de
aco que possam causar riscos durante o uso. Qualquer
suspeita quanto 3as condicdes de seguranca do material,
deverd ser informada e o cabo de aco inspecionado por uma
pessoa qualificada.

A frequéncia da Inspecdo Periddica deve ser definida por
fatores como: tipo do equipamento, condicdes ambientais,
condicoes de operacdo, resultados de inspecdes anteriores e
tempo de servico do cabo de aco.

Para os lacos de cabos de aco estainspecdo deve ser feitaem
intervalos nao excedendo seis meses, devendo ser mais
frequente quando o mesmo aproxima-se do final da vida util.
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E importante que os resultados das inspecdes sejam registra-
dos sempre que ocorrer um incidente que possa ter causado
danos ao cabo ou quando o mesmo tiver ficado fora de servi-
co por longo tempo, deve ser inspecionado antes do inicio do
trabalho. Na inspecdo de um cabo de aco, varios fatores que
possam afetar seu desempenho devem ser considerados:

e NUmero de arames rompidos
¢ Desgaste externo

 Corrosao

» Desequilibrio dos cabos de aco
e Deformacdes

6.1- NUMERO DE ARAMES ROMPIDOS

A ruptura de arames normalmente ocorre por abrasao ou por
fadiga de flex3o. Pode ocorrer tanto nos arames externos
quanto internos, caso o cabo de aco possua alma de ago. As
rupturas externas podem ocorrer no topo das pernas ou na
regido de contato entre as pernas (vale) sendo esta, junto
com as rupturas de arames de alma, as mais criticas.

A localizacdo da ruptura e nimero de arames rompidos em
um passo, devemn ser registrados. Deve-se observar se as
rupturas estdo distribuidas uniformemente ou se estdo
concentradas em uma ou duas pernas apenas. Neste caso ha
perigo das pernas se romperem.

6.2 - DESGASTE EXTERNO

A abrasao dos arames externos é causada pelo atrito do cabo,
sob pressao, com os canais das polias e do tambor e pode ser
acelerada por deficiéncias de lubrificacdo. Mesmo que o
arame nao se rompa, o seu desgaste promovera a perda de
capacidade de carga do cabo de aco através da reducdo de
area metdlica, tornando o seu uso perigoso. Uma forma de
avaliar o desgaste de um cabo de aco é através da medicdo do
seu diametro.

6.3 - CORROSAO

A corrosdo diminui a capacidade de carga através da reducdo
da drea metalica do cabo de aco, além de acelerar a fadiga.
Pode ser detectada visualmente quando se apresenta na
parte externa do cabo de aco. A deteccdo da corrosdo interna
€ mais dificil, porém, alguns indicios podem sujerir sua
existéncia:

» Variagcao no diametro do cabo: nos pontos de dobra do
cabo de aco, como polias, geralmente ocorre a reducdo do
didmetro. Em cabos de aco ou cordoalhas para uso estatico
& comum o aumento de didmetro devido ao aumento da
oxidacdo.

o Aproximacao entre pernas: frequentemente combinada
com arames rompidos nos vales.

6.4 - DESEQUILIBRIO DOS CABOS DE ACO

Em cabos de aco convencionais, normalmente com 6 ou 8
pernas com alma de fibra, pode haver uma avaria tipica que
vem a ser uma ondulacdo do cabo de aco provocada pelo
afundamento de 1 ou 2 pernas do mesmo, e que pode ser
causada por alguns motivos:

a) Fixacdo deficiente, que permite o deslizamento de
algumas pernas, ficando as restantes supertensionadas.

b) Alma de fibra de diametro reduzido.

¢) Alma de fibra que se deteriorou, ndo dando apoio as
pernas do cabo.

Nos cabos de varias camadas de pernas, como nos cabos

resistentes a rotacdo e cabos com alma de aco, hd o perigo da

formacdo de “gaiolas de passarinho” e “alma saltada”, defei-

tos estes que podem ser provocados pelos seguintes moti-

VOsS:

d) Manuseio e/ou instalacdo deficiente do cabo, dando lugar a
torces ou distorcdes do mesmo.
No caso “a” ha perigo das pernas super tensionadas se
romperem, ja nos casos “b” e “c”, ndo existe um perigo
iminente, porém havera um desgaste desuniforme no cabo
de aco e portanto, um baixo rendimento.

0 caso “d” é mais comum para cabos N3o-Rotativos e com
Alma de Aco, onde existe perigo de formacao de “gaiolas de
passarinho” e “alma saltada”. Estes defeitos s3o graves e
requerem a imediata substituicdo do cabo de aco.

6.5 - DEFORMACOES

As deformacdes nos cabos de aco ocorrem principalmente
devido ao mau uso ou irregularidades no equipamento, ou
ainda por métodos inadequados de manuseio e fixac3o.
Quando estas deformacdes forem acentudadas poderao
alterar a geometria original do cabo de aco provocando dese-
quilibrio de esforcos entre as pernas e consequentemente a
ruptura do mesmo.

As deformacdes mais comuns sao:

A) ONDULACAO

Ocorre quando o eixo longitudional do cabo de aco assume a
forma de uma hélice. Nas situacdes onde esta anomalia for
acentuada, pode transmitir uma vibracdo no cabo de aco que,
durante o trabalho causard um desgaste prematuro, assim
como arames partidos.

B) AMASSAMENTO

0 amassamento no cabo de aco normalmente é ocasionado
pelo enrolamento desordenado no tambor. Nas situacoes
onde o enrolamento desordenado n3o pode ser evitado,
deve-se optar pelo uso de cabo de aco com alma de aco.

C) GAIOLA DE PASSARINHO

Esta deformacdo é tipica em cabo de aco com alma de aco
nas situagdes onde ocorre um alivio repentino de tensdo. Esta
irregularidade é critica e impede a continuidade do uso do
cabo de aco.
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D) ALMA SALTADA

E uma caracteristica causada também pelo alivio repentino de
tensdo do cabo de aco, provocando um desequilibrio de
tensdo entre as pernas, impedindo a continuidade do uso do
mesmo.

E) DOBRA OU NO (PERNA DE CACHORRO)

E caracterizada por uma descontinuidade no sentido longitu-
dinal do cabo de aco que em casos extremos diminui a capa-
cidade de carga do mesmo. Normalmente causada por
manuseio ou instalacdo inadequada.

Mesmo que o cabo de aco trabalhe em 6timas condicdes,
chega um momento em que, ap6s atingir o fim da sua vida
Gtil, necessita ser substituido em virtude de sua degeneracdo
natural.

Em qualquer instalacdo, o problema consiste em se determi-
nar qual o rendimento maximo que se pode obter de um cabo
de aco antes de substitui-lo, mantendo-o trabalhando em
completa seguranca, uma vez que, na maior parte das insta-
lacoes, o rompimento de um cabo de aco pde em risco vidas
humanas.

N3o existe uma regra precisa para se determinar o momento
exato da substituicdo de um cabo de aco. A decisdo de um
cabo de aco permanecer em servico, dependera da avaliacdo
de uma pessoa qualificada que devera comparar as condicdes
do mesmo, realizando uma inspecdo baseada em critérios de
descarte contemplados em normas.

RECOMENDAMOS AS NORMAS:

o NBR ISO 4309, ASME B30.2 e ASME B30.5 para equipa-
mentos.
* NBR 13541 para lacos.

7 - TABELAS

Esta norma especifica os requisitos minimos para fabricacdo
e ensaios de cabos de aco para uso geral, incluindo operacoes
com equipamentos de elevacdo de carga, tais como guindas-
tes e guinchos. Também sdo abrangidos cabos de aco para
lacos e apresentadas tabelas fornecendo as cargas de ruptura
minimas para os diametros, categorias de resisténcia e cons-
trucdes mais comuns de cabo de aco. Esta norma se aplica a
cabos de aco de camadas simples, resistente a rotacdo e com
pernas fechadas em paralelo feitos de arames sem acaba-
mento (polidos), galvanizados e revestidos com liga de zinco
em cabos de aco com didmetros de até 60 mm, fornecidos a
granel. Ela n3o se aplica a cabos de aco para:

e Mineracao

¢ Comandos de aeronaves

e Industrias de petrdleo e gas natural
o Teleféricos e funiculares

« Elevadores de passageiros

* Pesca

7.1- CABO DE ACO CLASSE 6x7 - ALMA DE FIBRA

6x7
1+6

MASSA CARGA DE
APROXIMADA RUPTURA MIN. (tf)

2,4 3/32” 0,018

4,0 5/32” 0,046

1/4” 0,145

9,5 3/8” 0,376 55

0O valor da massaindicada na tabela refere-se ao padrao interno do fabrican-
te, podendo variar em funcdo da tolerancia do passo do cabo de aco.

DIAMETRO

7.2 - CABO DE ACO CLASSE 6x7 - ALMADE ACO

CARGA DE
RUPTURA MiN. (tf)

DIAMETRO

APROXIMADA

kg/m
2,4 3/32” 0,024 0,37
4,0 5/32” 0,065 10

0 valor da massaindicada na tabela refere-se ao padrao interno do fabrican-
te, podendo variar em fungdo da tolerancia do passo do cabo de aco.




7.3 - CABO DE ACO CLASSE 6x19 - ALMA DE FIBRA

% 6x25 Filler

% 1+6+6+12

CARGA DE
RUPTURA MIN. (tf)

6x19 Seale
1+9+9

MASSA
APROXIMADA

e

3,2 1/8”

DIAMETRO

6,4 1/4”

9,5 3/8”

13,0 1/2”

16,0 5/8”

22,0 7/8” 1,805

29,0 1.1/8” 3,055

35,0 1.3/8” 4,529

45,0 13/4” 8,368

0 valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrao interno, podendo
variar em fun¢ao da tolerancia do passo do cabo de aco.

7.4 - CABO DE ACO CLASSE 6x19 - ALMADE ACO

6x19 Seale % 6x25 Filler

1+9+9

DIAMETRO APROXIMADA

4,0 5/32” 0,063 10

6,4 1/4” 0,142

CARGA DE
RUPTURA MIN. (tf)

9,5 3/8” 0,352 6,86
S ons 776" - 930
13,0 1/2” 0,685 - 12,10

16,0 5/8” 18,70

2,036 - 36,10

22,0 7/8”

29,0 1.1/8”

35,0 1.1/2”

3,447 - 59,00

6,009 - 103,30

45,0 13/4” 8,368 141,00

0 valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrao interno, podendo
variar em funcdo da tolerancia do passo do cabo de aco.
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7.5 - CABO DE ACO CLASSE 8x19 ALMA DE FIBRA
ESPECIAL PARA ELEVADORES DE PASSAGEIROS
- TRACAO

8x19
Seale
1+9+9

CARGA DE
RUPTURA MIN. (tf)

MASSA

DIAMETRO APROXIMADA

N 5/8" /) )
Fabricados e testados de acordo com as exigéncias da norma ISO 4344.

7.6 - CABO DE ACO CLASSE 18x7

19x7
1+6

CARGA DE
RUPTURA MIN. (tf)

1.1/8” 3,295 48,40 53,60

)

0 valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrdo interno, podendo
variar em fungdo da tolerancia do passo do cabo de aco.




7.7- CABO DE ACO CLASSE 6x36 - ALMA DE FIBRA

6x36 6x41 6x47
Warrington-Seale Warrington-Seale Warrington-Seale
1+7+(7+7)+14 1+8+(8+8)+16 1+6/8+(8+8)+16

MASSA
APROXIMADA

CARGA DE

DIAMETRO RUPTURA MIN. (tf)

0 valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrao interno, podendo
variar em fung¢ao da tolerancia do passo do cabo de aco.

7.8 - CABO DE ACO CLASSE 35x7 - RESISTENTE A
ROTAC,I:\0 - ARAMES COMPACTADOS

MASSA
APROXIMADA

kg/m

CARGA DE
RUPTURA MiN. (tf)

1960 N/mm
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7.9-CABO DE ACO CLASSE 6x36 - ALMADE ACO

6x36 6x41 6x47
Warrington-Seale  Warrington-Seale = Warrington-Seale
1+7+(7+7)+14 1+8+(8+8)+16 1+6/8+(8+8)+16

MASSA
APROXIMADA

CARGA DE

DIAMETRO RUPTURA MIN. (tf)

4.1/4”

108,0 46,919 -

0O valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrdo interno, podendo
variar em fun¢ao da tolerancia do passo do cabo de aco.




7.10 - 6 PERNAS - ARAMES COMPACTADOS

CARGA DE
RUPTURA MiN. (tf)

kg/m 1960 N/mm
0,637

DIAMETRO APROXIMADA

0,864
1,161
1,604
2,190
2,984
3,843

4,626

5,601 1001

6,579 180

42,0 8,108 1442

0 valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrdo interno, podendo
variar em fungdo da tolerancia do passo do cabo de aco.
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7.11 - 8 PERNAS - ARAMES COMPACTADOS

MASSA
APROXIMADA

CARGA DE
RUPTURA MIN. (tf)

kg/m 1960 N/mm
0,654

DIAMETRO

0,956
1,421
1,762
2,502
3,474
3,937

5,072 1008

5,730

1139

40,0 7,015 1395

8,749 1740

10,270 2043

12,084 2404

14,962 2866

17,208 3294

66,0 19,400 3642

21,894 4055

75,0 25,064 4644

0O valor da massa indicado na tabela refere-se ao padrao interno, podendo
variar em fun¢ao da tolerancia do passo do cabo de aco.
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A NEADE produz lacos de cabos de aco com extremidades de
acordo com a NBR 11900-3 tipo 1, trangado flamengo com
presilhas de aco.

ABNT NBR 11900-3

Esta norma fixa os requisitos minimos exigiveis para aceitacao
e/ou recebimento de extremidades de lacos de cabos de aco.

1- DEFINICOES

Olhal:
Extremidade de lago de cabo de aco formada com uma
volta do préprio cabo em forma de alca.

Olhal trancado flamengo (com presilhas):

Olhal cujo trancado é feito abrindo-se a ponta do cabo em
duas metades, separando-se as pernas, trés a trés, e
curvando-se uma metade para formar um olhal, entrela-
¢ando-se a outra metade, em seguida, no espaco vazio da
primeira, fixado com presilha.

Olhal dobrado:

Extremidade onde o cabo com um todo é dobrado para
formar uma al¢a, sendo sua extremidade fixada ao corpo
do cabo mediante uma presilha de aluminio.

2 - CLASSIFICACAO

As extremidades de lacos de cabos de aco dividem-se em:

a) TIPO1- Trancado flamengo com presilha de aco;

b) TIPO 2 - Trancado flamengo com presilha de aluminio;

c) TIPO 3 - Trancado manualmente

d) TIPO 4 - Dobrado com presilha de aluminio.

Lacos devem respeitar as cargas da NBR-13541-1

Olhais dimensionados devem atender as especificacoes e
dimensodes conforme exigéncias da norma.

Apos determinar o didametro do cabo na tabela de cargas,
seguir os seguintes passos:

o Informar a referéncia:
e N (uma perna)
o N1(duas pernas)
® N2 (quatro pernas)
© N16 (trés pernas).

e Selecionar tipo de anel - simples ou com sub-elo.

e Informar o tipo de olhal superior:
o Normal (N)
e Sapatilho (S)
e Especial= informar cotas do olhal (B x C)
B (comprimento do olhal) x C (largura do olhal)

o Informar o tipo de olhalinferior:

e Normal (N)
o Sapatilho (S)
o Especial=informar cotas do olhal (B x C)
B (comprimento do olhal) x C (largura do olhal)

e Informar o complemento do olhal inferior

e Gancho Olhal Padrio (GO)

e Gancho Olhal Automatico (GOA)

e Manilha Reta Pino Roscado (MRA)

e Manilha Curva ou Ferradura Pino Roscado (MFA)

® Manilha Reta Parafuso Porca e Cupilha (MRC)

e Manilha Curva ou Ferradura Parafuso Porca e
Cupilha (MFC)

MONTAGEM DE LACOS

PRESILHA
DEACO

Os lacos NEADE s3o produzidos obedecendo os critérios estabelecidos na norma NBR 11900-3 Tipo 1, sendo
que os olhais sdo trancados e fixados com presilhas de aco prensadas. Esse € o tipo de fixacdo que
apresenta o melhor desempenho, sendo indicado para qualquer tipo de movimentacdo de carga feita

com o uso de cabos.
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3 - TABELA DE CARGA DE TRABALHO EM TONELADAS CONFORME CRITERIOS DA NBR 13541-12014

DIAMETRO
C

OLHAL OLHAL COM TIPO TIPO Tpo | DOISLACOS | TRESEQUATROLAGOS

NORMAL SAPATILHO | VERTICAL | CESTA FORCA | °ATE45° | 45°ATEG0° | 0° o | 45° o .
B ﬂlﬂlﬂlﬂlﬂlﬂlﬂ 1

MENTO oo | MENTO AACI AACI AACI AACI AACI AACI AACI | I E

MINIMO MiNIMO (7] >

mmm m-mmmmmm

6,4 1/4” 106 400 20 286 05 o8 10 03 04 06 06 04 05 09 09 06 07 ,
8,0 5/16” 132 66 500 20 348 o8 14 16 06 06 10 11 07 08 15 17 11 12 12
95 3/8” 157 78 600 43 24 403 'I,'I 11 22 22 09 09 15 16 11 11022 24 16 17 19
15 7/16” 190 95 700 59 33 14 15 28 30 1112 20 21 14 15 30 32 21 23 2,4
13,0 1/2” 214 107 800 59 33 541 19 20 38 40 15 16 26 28 19 20 39 43 28 30 33
14,5 9/16” 264 132 1000 72 40 23 25 46 50 18 20 32 34 23 25 48 52 34 37 4,0

16,0 5/8” 264 132 1000 72 40 676 29 32 58 64 23 26 41 44 29 32 62 67 44 48 50
19,0 3/4” 314 157 1200 8 48 802 42 45 84 90 34 36 59 63 42 45 88 95 63 68 72
22,0 7/8” 363 181 1400 99 55 907 56 61 12 122 45 49 79 85 56 61 1,8 128 85 9] 9,7
26,0 17 429 214 1600 M7 65 1042 75 81 150 162 60 65 105 13 75 81 158 170 M3 122 129
29,0 11/8” 478 239 1800 131 73 167 91 98 182 196 73 78 128 13,8 91 98 192 20,7 13,7 148 157
32,0 11/4” 528 264 2000 144 80 1392 1,8 12,7 23,6 254 94 102 165 178 M8 12,7 247 26,7 177 191 204
35,0 1.3/8” 578 289 2200 171 95 1423 142 153 28,4 306 1,4 122 199 214 142 153 29,8 3271 213 229 245
38,0 11/2” 627 313 2400 171 95 1583 16,8 18,1 33,6 362 134 145 235 254 168 181 353 381 252 272 290

45,0 1.3/4” 740 370 2800 203 113 - 243 - 486 - 194 - 340 - 243 - 51,1 - 365 49
520 2” 858 429 3200 234 130 2164 - 324 - 648 - 259 - 454 - 324 - 681 - 486 559
57,0 21/4” 957 478 3600 288 160 - 394 - 788 - 315 - 551 - 394 - 827 - 5951 680
64,0 2.1/2” 1056 528 4000 288 160 2585 - 493 - 986 - 395 - 697 - 493 - 1046 - 740 858
70,0 2.3/4” 1172 586 4400 320 178 - 600 - 199 - 480 - 848 - 600 - 1272 - 899 1043
770 3” 1270 635 4700 347 193 3146 - 700 - 1400 - 560 - 990 - 700 - 1485 - 1050 1218
89,0 3.1/2” 1500 750 6300 650 330 3500 - 1013 - 2026 - 8,0 - 1433 - 1013 - 2149 - 1520 1763
95,0 3.3/4” 1560 780 6500 700 360 4500 - M52 - 2304 - 922 - 1629 - 1152 - 2444 - 1728 2004
102,0 4” 1600 800 6700 700 360 4500 - 1165 - 2329 - 932 - 1647 - 7165 - 2470 - 1747 2026
RECOMENDACOES PREVIAS - A CARGA DEVE ESTAR BALANCEADA, SEM COMPONENTES SOLTOS.

- VERIFIQUE SE A CARGA E ADEQUADA PARA USO DE LAGO DE CABO DE AGO. - NAO EXCEDER 0 ANGULO MAXIMO ESPECIFICADO NA TABELA DE CARGA.

- CERTIFIQUE-SE DO PESO DA CARGA A SER MOVIMENTADA. - PROTEGER OU REDIMENSIONAR O LAGO QUANDO EXPOSTO A CANTOS VIVOS.

- ESCOLHA O TIPO DE LACO QUE MELHOR SE ADAPTE A CARGA A SER MOVIMENTADA.
- VERIFICAR SEMPRE AS CONDICOES DO LAC,Q PRlNC|PALMENTE_ SEJA ES‘T|VER USADO. OLHAIS TRANCADOS COM PRESILHA,DE ACO SEM COSTURA (NORMA NBR 11900-3 2011)
- OBSERVAR SE O LACO ESTA LIVRE DE TENDENCIA DE FORMAGAO DE NOS. RESISTENCIA DEFINIDA 1960 N/mm (EIPS)
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4 - REFERENCIA N (Laco de 1perna)

1
9 7.0 INALIRRRRRRRRRRRARRRARRARAAN c‘
REF.N-0S/0S REF.N-ON/ON
Sapatilho + Sapatilho Normal + Normal
B
-¢ :I -¢ -
L L

REF. N-0S/0S+GOA REF. N-0S/0S+MFA REF. N-ON/0OS+MRC REF.N - ON/0S+GO REF.N-ON/0S
Sapatilho + Sapatilho Sapatilho + Sapatilho | Olhal Normal + Sapatilho | Olhal Normal + Sapatilho | Olhal Normal
+ Gancho Olhal Automatico|  + Manilha Curva + Manilha Reta + Gancho Olhal + Sapatilho

£052.7 ANTRTETUATAARUATAATRARARARARTARERARAAARRRRRRRRRRRR AR AR S
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=
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Z
Z
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Z
Z
Z
Z
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=

LEGENDAS

@ OLHAL NORMAL @ SAPATILHO COMPACTO ‘ OLHAL ESPECIAL
(BxC fora do padrao do olhal normal onde B=2xC)
@ SAPATILHO PESADO @ PONTALIVRE e (Comprimento do olhal) x e (Largura do olhal)
@ MANILHA CURVA OU @ MANILHA RETA @ GANCHO OLHAL GANCHO OLHAL
FERRADURA AUTOMATICO

® Observacao: “L” = Comprimento a definir.
e Figuras com olhais padrao.
e Outros olhais podem ser especificados.




:LEN LACOS NERDE"

REFERENCIA N (Laco de 1perna)

REF.N-ON/PL
Olhal Normal / Ponta Livre

REF.N-0O(BxC)/PL
Olhal Especial / Ponta Livre

REF.N-OS/PL
Olhal Sapatilho / Ponta Livre

REF.N-SC/PL
Olhal Sapatilho Compacto
/ Ponta Livre

REF. N-TIRFOR

¢ Montagem Padrao - Um olhal com sapatilho
pesado e gancho olhal com trava e ponta soldada
na outra extremidade.

* Embalagem Padrao - Enrolado em carretel de
aco “aranha”.




LACOS Q:[os

NeRDe

5 - REFERENCIA N1

pernas)

)

code2

(La

REF. N1-ON/0S+MFC
Com Manilha Curva

-0S/0S
Sem Acessorios

REF. N1

REF. N1-0S/0S+MFC
Com Manilha Curva

REF. N1-ON/OS

Sem Acessorios

REF.N1-0S/0S+GO
Com Gancho Olhal

[
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(Laco de 4 pernas)
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REFERENCIA N2
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7 - REFERENCIA N16 (Laco de 3 pernas)

ANEL DE CARGA

REF.N16-ON/0S+GO
Com Gancho Olhal

REF. N16-ON/0S+MFC
Com Manilha Curva

REF.N16-ON/0S
Sem Acessorios

LI LACOS NERDE"

ANEL DE CARGA COM SUB-ELO

REF. N16-0S/0S+GO
Com Gancho Olhal

REF. N16-0S/0S+MFC
Com Manilha Curva

REF.N16-0S/0S
Sem Acessorios

8 - REFERENCIA N3
(Laco enforcado de 1perna)

Comprimento (L) =de X até Y

GANCHO CORREDICO

* INFORMAR DIMENSAO DO OLHAL DESEJADO - COTAS B x C

9 - REFERENCIA N4
(Laco enforcado de 2 pernas)

Comprimento (L) =de X atéY

*INFORMAR DIMENSAO DO ANEL




NerRDe Lacos Y

10 - REFERENCIA N12 (Com grampo)

Ponta Soldada
/ N12-ON/PL (Olhal Normal / Ponta Livre)
A\ N12-0S/0S (Dois olhais com Sapatilho)
S e ww I N12-0S/PL (Olhal Sapatilho / Ponta Livre)

L

Para posicionamento, quantidade e espacamento dos grampos, consultar a tabela de grampos no indice “Acessarios para Cabos de Aco”.

11 - REFERENCIA N13 (Com soquete aberto)

I@:lsm INLIRMALIRARMAAARR m@ * INFORMAR POSIGAO DOS SOQUETES PARA MONTAGEM:
MESMO SENTIDO ou INVERTIDO

* DETERMINAR AS EXTREMIDADES: SOQUETE E/OU
PONTALIVRE

N13-SA/SA
Ponta Soldada

LEGENDA
L/LNFANARARAARARAREARARTARARAUARRAARRARRARRRANAANY ALANRARRNANY AN SA = SOQUETE ABERTO
PL =PONTALIVRE

L
N13-SA/PL

12 - REFERENCIA N14 (Com soquete fechado ou pera “pee-wee”).

C@mm LLUULARUARHAUARNLUARUAUARRARARMARRARAR \@

*INFORMAR POSICJ\O DOS SOQUETES PARA MONTAGEM:
MESMO SENTIDO ou INVERTIDO

- L o * DETERMINAR AS EXTREMIDADES: SOQUETE E/OU
N14-SF/SF PONTA LIVRE
N14-SP/SP

Ponta Soldada

X LANTLLAVRTLLAARULARRRAARR AR M LEGENDA

SF = SOQUETE FECHADO
SP = SOQUETE PERA (PEE-WEE)
PL =PONTALIVRE

L
N14-SF/PL
N14-SP/PL

13 - REFERENCIA N15 (Com soquete aberto e soquete fechado)

* INFORMAR POSICAO DOS SOQUETES PARA MONTAGEM:
AN INUUUAEANANUUUURANRUUUAARRUUUUURRRARRRARAARRRRRRRRN MESMO SENTIDO ou INVERTIDO

L
N15-SA/SF

A
\ ]




g ll ACESSORIOS PARA LACOS

1- ANEIS DE CARGA

REFERENCIA MmMT
(ton)

M-6-10
M-86-10
M-108-10
M-13-10
M-1310-10
M-1613-10
M-19-10
M-2016-10
M-2220-10
M-2622-10
M-32-10
M-3226-10
M-3632-10
M-4536-10
M-90T-10
M-125T-10

2,0
3,2
43
6,0
8,0
9,6
13,6
20,0
224
26,4
34,4
448
56,0
72,0
100,0

NeRDe

DIMENSOES (mm)

70
80
90
95
110
120
140
150
150
180
200
200
210
250
260

125

140
150

160

190
200
240
250
250
300
300
350
375

450
450

14
17
19
22
28
30
34
40
42
45
50
55
60
70
80

PESO
(kg)

0,2
0,4
0,8
10
15
2,8
3,5
52
73
8,7
n7
14,8
20,7
26,4
42,8
57,0

Fator de seguranca 5:1

REFERENCIA

MT-6-10

MT-8-10

MT-10-10
MT-13-10
MT-16-10
MT-20-10
MT-22-10
MT-26-10
MT-32-10

CMT (ton)

DIMENSOES (mm)

ANEL SUB-ELO PESO

= e e o e e Lo B2

2,8
41
9,2
13,6
22,4
28,0
424
56,0
72,0

95
120
150
200
200
200
250
260

160
200
250
300
300
350
450
450

22
30
40
50
55
60
70
80

80
95
120
120
150
140
160
160

120
140
160
200
200
250
260
280
280

17

22
30
32
40
45
50
55

3,0
6,5
14,2
23,0
31,5
46,0
71,0
91,0

| Fator de seguranca: 5:1




NeRrDe ACESSORIOS PARALACOS [d1)’

DIMENSOES (mm)

REFERENCIA | CMT RESQ
BS6HAOS06 16 60 110 16 0,4
D BSGHAT008 2,5 75 135 18 07
BSGHA1310 42 87 160 2 12
c BSGHAI613 6,4 100 180 26 2,4
B86HA2016 11,2 140 240 36 48
B86HA2220 136 150 255 39 8,8
v B86HA2622 16,9 180 340 47 127
B86HA3226 252 190 345 51 173

Fator de seguranca: 5:1

DIMENSOES (mm)

—— o I T I
| 8 | c | o [bo]c|a]le
59 120 16 61 17 14

B86HA16QA 3,6 14
B86HA22QAS 6,8 90 162 22 65 140 20 3,6
B86HA28QAS 11,6 115 200 29 70 140 22 55
B86HA36QA 18,4 140 265 38 90 185 28 mn9
B86HA40QA 23,2 155 280 40 110 200 32 16,4
c B86HA45QA 29,2 175 320 48 122 225 36 23,5
B86HA50Q 36,1 195 350 50 130 260 40 323
B86HA60QA 47,9 220 410 62 195 350 52 59,3
B86HA70QA 67,7 265 490 70 220 410 58 97,4

| Fator de seguranca: 5:1




k] ACESSORIOS PARA LACOS NERDE

2 - MANILHAS 2.1- MARCACAO
Uso correto
« Nunca exceder a carga maxima de trabalho gravada no corpo da manilha. « Carga maxima de trabalho (CMT);
« Evitar cargas aplicadas lateralmente na manilha. « Simbolo do fabricante;
* Nunca soldar a manitha. * Codigo de rastreabilidade;
* Inspecionar a manilha periodicamente e sempre verificar antes da * NUmero de grau de qualidade
utilizacdo, os seguintes itens: conforme ISO;
* Marcacdo legivel;
* As roscas do pino e do corpo da manilha ndo estdo danificadas;

+ O corpo e o pino nao demonstram trincas, tor¢oes, desgaste excessivo ou
qualquer defeito.

* Verificar sempre antes da utilizac3o se o pino esta montado corretamente
no corpo da manilha.

*Nunca trocar o pino da manilha por outro que n3o seja adequado para a
carga de trabalho aplicada.

2.2 - PINO ROSCADO

Ref. DW CMT DIMENSOES (mm) PESO

\ 05 0,04
0,75 14 10 27 8 21 0,07
C 10 17 13 30 10 27 01
2,0 22 16 42 13 31 02
325 28 19 53 16 39 05
o B 475 33 22 60 19 47 0,9
6,5 37 25 72 2 55 14
8,5 44 29 82 25 60 21
A ‘ D 95 48 32 83 29 69 30
12,0 52 35 97 32 75 4,0
135 59 38 19 35 84 53
17,0 62 M 123 38 90 6,9
25,0 75 51 145 44 109 111
35,0 86 54 150 51 126 16,5
550 110 70 203 64 148 379

u | Fator de seguranca 6:1




NeRDOeg ACESSORIOS PARALAGOS &Y

2.3 - PARAFUSO, PORCA E CONTRA-PINO

Ref. DX
CMT PESO
A (ton) A B D — (kg)
0,5 13 8 25 6 17 0,05
¢ 0,75 14 10 27 8 21 0,09
1,0 17 13 30 10 27 0,2
B ‘ 5 2,0 22 16 42 13 31 03
3,25 28 19 53 16 39 0,5
A 4,75 33 22 60 19 47 1,0
6,5 37 25 72 22 55 15
85 44 29 82 25 60 2,2
9,5 48 32 83 29 69 3,2
12,0 52 35 97 32 75 43
u 13,5 59 38 19 35 84 57
F 17,0 62 11 123 38 90 71
25,0 75 51 145 44 109 13,0
35,0 86 54 150 51 126 17,9
55,0 110 70 203 64 148 36,5
85,0 139 86 222 76 170 56,5
120,0 141 92 243 89 200 88,3
150,0 145 108 293 102 226 137,7

| Fator de seguranca 6:1

2.4 - PINO ROSCADO

o) | A | 8 | ¢ | 0o | F
A 0,5 13 8 25 6 17 0,05
0,75 14 10 27 8 21 0,09
1,0 17 13 30 10 27 0,1
¢ 2,0 22 16 42 13 31 03
3,25 28 19 53 16 39 0,6
o B ‘ b 4,75 33 22 60 19 47 11
6,5 37 25 72 22 55 16
A 8,5 44 29 82 25 60 2,3
9,5 48 32 82 29 69 33
12,0 52 35 97 32 75 45
13,5 59 38 19 35 84 6,0
. ‘ 17,0 62 V| 123 38 90 77
= 25,0 75 51 150 44 109 13,0
35,0 86 54 165 51 126 17,6
55,0 110 70 222 64 148 445

| Fator de seguranca 6:1




1Y ACESSORIOS PARA LACOS NERDE"

2.5 = PARAFUSO, PORCA E DIMENSOES (i)
cMT PESO
CONTRA-PINO @n | A | 8 | c | b | F | (g
05 13 8 25 6 17 0,05
Ref. BX 0,75 14 10 27 8 21 0,09
10 17 13 30 10 27 0.2
2,0 2 16 42 13 31 03
\ 3,25 28 19 53 16 39 0,6
475 33 22 60 19 47 11
65 37 25 72 2 55 17
c 85 44 29 82 25 60 25
95 48 32 82 29 69 35
5 12,0 52 35 97 32 75 48
] ‘ D 135 59 38 9 35 84 6,3
A 17,0 62 M 123 38 90 82
25,0 75 51 150 44 109 13,4
35,0 86 54 165 51 126 192
55,0 110 70 222 64 148 423
85,0 139 86 203 76 170 66,3
u 120,0 141 92 243 89 200 104,0
F 150,0 145 108 293 102 226 1453
200,0 184 130 396 115 270 205,0
300,0 225 179 538 155 382 355,0
400,0 240 185 557 165 390 545,0

Fator de seguranca 6:1

Ref. B86M6
(F_, REFERENCIAS DIMENSOES (mm)
o | F [ o

B86M646G - 05 n9 75 198 64 468 0N
B86M647G - 0,75 135 95 214 80 530 0,22
C B86M648G - 1,0 168 12 262 97 633 033
B86M649G - 15 190 134 295 112 780 049
< ¢B B86M650G B86M850G 2,0 206 170 333 127 833 035
B86M651G B86M851G 3,25 270 210 429 175 1065 0,40
A ' B86M652G B86M852G 475 320 212 508 206 1265 242
B86M653G B86M853G 6,5 366 250 580 246 1481 15
Ref.B86M8 B86M654G  B86M854G 85 430 310 684 27,0 1666 25
F B86M655G B86M855G 95 470 320 740 318 1850 35
o~ B86M656G B86M856G 12,0 51,6 360 826 350 2096 M7
/() N D B86M666G B86M866G 135 572 420 922 381 2327 70
/\ B86M657G B86M857G 70 605 430 986 412 2540 90
C B86M677G B86MB877G 250 732 480 1270 572 3135 3391
B86M658G B86M858G 350 826 560 1460 610 3475 250

Fator de seguranca 5:1




NeRDE” ACESSORIOS PARALACOS Jdils

Ref. B3GM? , awr peso
] e T s T o [ |

D \ B86M746G 0,5 12,0 75 63 40,4 om
B86M747G 0,75 135 95 8,0 485 0,08

B86M748G 1,0 16,8 15 97 58,5 0,2

C B86M749G 15 19,0 13,4 1,2 67,6 0,4

B86M750G 2,0 20,6 15,5 12,7 77,0 0,3

< e B86M751G 3,25 27,0 195 15,5 95,5 0,5
Y v B86M752G 475 32,0 21,5 20,6 16,6 038
A B86M753G 65 36,6 26,0 246 135,5 15
B86M754G 8,5 43,0 292 25,4 150,8 2,0

B86M755G 95 46,0 295 317 172,2 3,0

B86M756G 12,0 51,6 357 36,5 185,0 45

B86M766G 13,5 57,2 39,0 381 210,3 1,6

B86M757G 17,0 60,5 39,0 a1 2301 15,9

B86M777G 25,0 73,2 48,0 53,8 2786 12,0
B86M758G 35,0 82,6 56,0 50,8 312,0 20,5

Fator de seguranca 5:1

Ref. B86M9 . DIMENSOES (mm)
cODIGO PESO
| A | 8 | o | c| 2
\ B86M950G 2,0 206 163 127 770

D B86MI51G 3,25 270 200 160 955 1,4
B86M952G 475 320 226 206 1150 25

c B86M953G 6,5 366 259 266 1354 38

B86M954G 85 430 292 270 1510 55

B86M955G 9,5 460 318 317 1722 16

f: B86MI56G 12,0 516 356 370 1905 10,8
andi B86MI66G 135 572 389 381 2103 137

A B86M957G 17,0 60,5 422 412 2300 185
B86M977G 25,0 732 470 538 2787 20,0

B86M958G 35,0 826 584 599 3236 235

| Fator de seguranca 5:1 |

Ref. G-4153 cmT PESO

N S T S
2,0

13,5 0,3
325 27 19 51 16 40 0,6

‘ D 475 31 22 59 19 46 1,0

6,5 36 25 73 22 52 16

8,5 43 28 85 25 59 24

c 95 47 32 90 28 66 34

12,0 51 35 94 32 72 45

135 57 38 115 35 80 6,1

\gi B 17,0 60 42 127 38 88 7,6

« u 25,0 74 50 149 45 103 13,2

F 35,0 83 57 m 50 m 18,5
425 95 65 190 57 130 259

Conforme US Fed. Spec. RR-C-271. 55,0 105 70 203 65 145 35,3
85,0 127 83 229 75 162 53,0

| Fator de seguranca 6:1




iyl ACESSORIOS PARA LACOS

Al

Ref. G-4163
cMT -
(ton) c DIAMETRO
DA CURVA
05 12 8 29 7 7 20

DIMENSOES (mm)

NERDE" |

PESO
()

) 4o 0,06

A 0,75 13 10 32 9 21 22 0,1

1,0 17 n 36,5 10 23 26 0,1

15 19 13 43 1 26 29 0,2

C 2,0 22 16 51 13,5 34 32 0,4

3,25 27 19 64 16 40 43 0,7

4,75 31 22 76 19 47 51 1,1

\gir B 6,5 36 25 83 22 53 58 17

u 85 43 28 95 25 60 68 2,5

A F 9,5 47 32 108 28 67 75 3,6

12,0 51 35 15 32 74 83 5,0

13,5 7 1 5 2

Conforme US Fed. Spec. RR-C-271. 1:;’:0 20 ig 122 :8 gg :9 ::?
25,0 74 50 178 45 104 126 14,2

35,0 83 57 197 50 m 138 19,8

425 95 65 222 57 134 160 28,3

55,0 105 70 260 65 145 180 39,5

85,5 127 83 329 75 163 190 62,0

| Fator de seguranca 6:1
3 - GRAMPOS PARA CABO DEACO
3.1-LEVE 3.2 - PESADO

Conforme NBR 11900-4

Aplicacao em servicos leves como:
transportes horizontais de toras de madeira, cabo de
reboque para rede de pesca de arrasto e laco para

carregamento de feixe de cana-de-aclcar.
Deve-se verificar o aperto de cada grampo apés

a aplicacdo da primeira carga,

Nao devem ser utilizados nas seguintes aplicacoes:

* elevadores;

* guinchos de minas;

* guindastes e paus-de-carga;

* teleféricos;

* perfuracdes de pocos de petroleo;

* movimentacado vertical de cargas em geral.

FF-C-450 - Tipo 1 - Classe 1

« Conforme NBR 11900-4

« Utilizados em servicos pesados onde se exige seguranca

maxima.

« Os grampos deverdo ser reapertados ap6s o inicio do

uso do cabo de aco.

3.3 - MONTAGEM

[ Errado

Errado




NeRDE" ACESSORIOS PARALACOS [dif:

3.4 - GRAMPO LEVE NEADE

Ref.NCM
DIMENSOES (mm)
N°MIiNIMO |ESPACAMENTO | TORQUE [TRABALHO
“nn- DE GRAMPOS MINIMO
1/8” M4 21 10 10 3 2,5 0,2
3/16” M5 23 1 10 3 29 6,0 0,6
F 1/4” M5 26 12 1 3 38 8,0 0,8
5/16” M6 30 14 15 4 48 8,0 0,8
3/8” M8 34 18 17 4 57 20,0 2,0
-Q-J 1/2” M10 42 23 21 5 76 40,0 4,0
5/8” M12 50 26 26 5 95 75,0 75
A D 3/4” M12 54 29 30 6 14 75,0 75
B 7/8” M14 61 33 34 7 133 120,0 12,0
1” M14 65 35 37 7 152 120,0 12,0
Acabamento: 11/8” M6 74 371 43 8 172 180,0 18,0
« Galvanizado eletrolitico 1.1/4” M16 80 42 50 8 191 180,0 18,0
« Galvanizado 3 fogo 11/ M6 88 45 55 8 229 1800 180
(SOb consulta) 1.3/4” M20 112 52 63 8 267 310,0 31,0
2” M22 123 61 73 9 305 450,0 45,0

3.5 - GRAMPO PESADO NEADE
Ref. NCP

DIMENSOQES (mm) .
N° MINIMO | ESPACAMENTO| TORQUE [TRABALHO

nnn- DEGRAMPOS |  MiNIMO Nm | Kgfm
1% 30 19

o
(pol)
1/4”

5/16” 36 2 20 2,0

5/16” 3/8” 43 20 33 19 2 48 40 4,0

3/8” 716" 49 22 41 24 2 57 40 40

¢ 12" 12" 58 25 48 27 3 76 75 75
] [ 5/8” 9/16” 63 31 52 31 3 95 120 12,0

T 3/4” 5/8” 72 36 57 34 4 114 180 18,0
7/8” 3/4” 80 41 62 38 4 133 310 31,0

<> 1 3/4” 88 46 66 44 5 152 310 310
A 11/8” 3/4” 91 50 T 47 6 m 310 310

B 11/4” 7/8” 104 54 79 53 6 191 450 450
R
* Galvanizado eletrolitico 15/8" 17 120 66 92 64 7 248 580 58,0
+ Galvanizado a fogo 13/4” 11/8” 134 69 96 74 7 267 820 82,0
(sob consulta) 2 11/4” 149 76 T2 79 8 305 1.040 1040
21/4” 11/4” 161 8 115 99 8 343 1040 1040

21/2” 11/4” 168 87 19 - 9 360 1.040 1040




1] ACESSORIOS PARA LACOS NeRrDOeg

4 - ESTICADORES PARA CABO DEACO
4.1- ESTICADORES NEADE

@D V/I//l/ll//l//llA\IVI////l//I//l//I/ll D@ @E [ T
-

Ref. NEA 200 Ref. NEA 201
@E [0 ([ g@ @: VI

Ref. NEA 202 Ref. NEA 203
- Acabamento: @D M Wm j@
« Galvanizado eletrolitico
« Galvanizado a fogo (sob consulta) Ref. NEA 204

(Ref. NEA)

X X <
P % —5— -
DIAMETRO DA 4@ (ton)
ROSCA (pol)

B (mm) ROSCAY [OLHALX | ROSCAY |GANCHOX | ROSCAY| MANILHA ziiig‘z’; :i;g;’
MM (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) REF. 204 '
90 =

5/16” 4.1/4” 79 60 85 60 = 03 0,3
3/8” 5” 92 70 100 70 104 104 0,5 0,4
1/2” 5” 83 68 110 68 115 68 14 10 0,6
1/2” 6” 106 80 122 80 125 80 115 10 0,6
1/2” 127 235 160 200 160 205 160 205 17 0,6
5/8” 7”7 14 92 145 92 150 92 155 17 11
5/8” 127 245 160 210 160 215 160 223 17 11
3/4” 8” 135 110 167 110 170 110 178 2,5 13
3/4” 10” 176 135 195 135 196 135 200 25 13
3/4” 12” 238 160 220 160 220 160 225 2,5 13
3/4” 18” 390 230 298 230 300 230 312 2,5 13

Fator de seguranca 3:1

Obs.: Dimensdes dos terminais até o ponto de apoio

Para calcular o esticador fechado, somar os terminais selecionados = (x+Xx).

Para calcular o esticador aberto, somar os terminais selecionados com a medida interna do corpo = (x+x+B).
*sob encomenda.

4.2 - DIMENSOES DOS TERMINAIS (OLHAL / GANCHO / MANILHA)

DIAMETRO DA ROSCA ‘ )

C _E

TERMINAL OLHAL TERMINAL GANCHO TERMINAL MANILHA

5/16“ 8,0 12 24 9 - - -
3/8” 9,5 16 30 9 19 5/16” 13
1/2” 13,0 20 40 15 21 3/8” 16
5/8” 16,0 24 52 16 28 1/2” 18

3/4” 19,0 27 59 18 31 5/8” 22




NeRrRDE ACESSORIOS PARALACOS [a[i]

4.3 - ESTICADOR CHAPA
Ref.CHV

i COMPRIMENTO
C D Comprimento do Corpo ROSCA CMT

> (pol) DO CORPO | (ton) c
. (pol)
B} —— O . 2 741 500
= 7/8 ) 32 44 38 222 430
Rosca Esqueda Rosca Direita 18 1030 650
1 12’ 45 51 45 254 a7 > 520
18” ' ' ’ 1040 670

X
11/4” 18” 68 64 59 317 600 1040 710
M [ — m 11/2” 18” 97 176 67 381 725 1070 760

| Fator de Seguranca: 3:1

4.4 - ESTICADORTUBULAR

ESTICADOR c DN - SOQUETE ROPE BLOCK
TUBULAR MT CABO MODELO

Ref. NETRB

(ton)

5/8” x12 1,2 3/8” 437 693 0SS197B CSS 297 OWSO0,5B
7/8”x12 2,6 1/2” 465 703 0SS198B CSS 298 OWS1B
17”"x12 34 5/8” 503 731 0SS199B CSS 299 OWS2B
- 11/4” x18 54 3/4” 693 1.054 0SS100B CSS 200 OWS3B
1.3/8”x18 6,5 7/8” 720 1073 0SS104B CSS 201 OWS 4B
13/4” x18 10,4 17 781 1104 0SS108B CSS 204 OWS5B
2”x18 13,5 11/4” 854 1155 0SS115B CSS 212 OWS7B
2.1/2” x 24 219 1.1/2” 1.079 1498 0SS118B CSS 215 OWS9B
2.3/4” x 24 26,8 13/4” 1163 1562 0SS125B CSS 219 OWS11B
3”x24 317 2” 1254 1.633 0SS128B CSS 222 OWS12B
3.1/2” x 24 36,0 21/4” 1318 1661 0SS130B CSS 224 OWS13B
4” x24 46,0 21/2” 1397 1706 0SS132B CSS 226 OWS14 B
4.3/4” x34 65,0 3” 1752 2.255 0SS138B CSS 228 OWS15B

Fator de Seguranca: 5:1
* Terminais compativeis com soquetes ROPEBLOCK.
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4.5 - ESTICADOR FORJADO - ALTA CAPACIDADE

ummnmmmnmnmnmmnnumnn\ @:{:@nmmmnmmmm
m\nmm\\m\\mnm\|mm\mm\m\mn mmnmnnmn\nnmnm\mmmn uuuuuunnumnumunnmmum ml\mn\nnnnm\n\m\ml\mnn\m\\m\

B

b "]
A:Cc_ Lo

DIMENSOES (pol) ABERTURA (mm) CARGA DE TRABALHO / PESO

ROSCA CORPO 2D0 Gx0

: CMT

(A) (B) (of:\:]0) (min) (ton)
6“ 452 300

1/2” 1/4” 0,6 0,6 0,9 07 0,9 0,7 0,9 0,7
1/2” 9” 1/4” 605 376 0,6 07 0,9 0,7 0,9 0,8 0,9 0,8
1/2” 12” 1/4” 757 452 0,6 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
5/8” 6” 5/16” 488 335 1,0 11 15 1,1 15 11 15 1,2
5/8” 9” 5/16” 640 4an 1,0 13 15 13 15 13 15 1,4
5/8” 12" 5/16” 792 488 1,0 1,4 15 1,5 15 1,6 15 17
3/4” 6” 3/8” 528 376 13 17 23 1,8 23 1,9 23 2,1
3/4” 9” 3/8” 681 452 13 2,0 23 2,1 23 2,2 23 2,4
3/4” 12” 3/8” 833 528 13 2,6 23 25 23 2,6 23 2,7
3/4” 18” 3/8” 1.138 681 13 3,1 23 3,1 23 3,2 23 35
7/8” 12” 1/2” 869 564 18 3,8 3,2 3,8 3.2 4,0 3.2 42
7/8” 18“ 1/2” 1173 716 1,8 4,6 3,2 45 3,2 4,8 3,2 5,1
1” 6” 5/8” 599 447 22 3,9 45 3,9 45 4,1 45 43
1” 12” 5/8” 904 599 2,2 51 45 5,1 4,5 5,4 45 5,8
1 18” 5/8” 1.209 752 22 6,3 45 6,3 45 6,6 45 73
1” 24” 5/8” 1514 904 2,2 77 45 8,0 45 8,5 45 8,4
1.1/4” 12” 7/8” 963 658 3,1 8,6 6,8 9,1 6,8 9,6 6,8 10,7
1.1/4” 18” 7/8” 1.270 813 3,1 10,9 6,8 1,2 6,8 17 68 12,0
1.1/4” 24” 7/8” 1.580 970 3,1 13 6,8 12,3 68 13,0 6,8 14,1
1.1/2” 127 1.1/8” 1.041 737 3,4 12,2 9,7 13,4 9,7 14,1 97 16,1
1.1/2” 18” 1.1/8” 1.346 889 3,4 14,1 9,7 15,6 9,7 165 97 18,4
1.1/2” 24" 1.1/8” 1.651 1.041 3,4 17,3 9,7 19,0 9,7 200 97 21,5
1.3/4” 18” 1.3/8” 1.504 1.046 - - 12,7 198 127 209 127 22,1
1.3/4” 24” 1.3/8” 1.808 1.199 - - 12,7 210 127 21 127 23,7
2” 24” 1.5/8” 1.948 1.339 = = 167 439 167 462 167 52,1
2.1/2” 24” 2.1/8” 2.088 1.478 - - - - 272 830 272 90,7
2.3/4” 24” 2.3/8” 2172 1.562 - - - - 295 970 295 1124

Fator de Seguranca: 5:1
* Galvanizado a fogo
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5 - SAPATILHOS PARA CABO DEACO

5.1-SAPATILHO PESADO
Ref. NSP

Para servicos pesados, proteje o olhal do cabo
evitando deformacgdes, aumentando sua durabilidade.
Acabamento:
« Galvanizado eletrolitico
« Galvanizado a fogo
(sob consulta)

DIMENSAO DO CABO A
ot e
6,4 15

> A B >
C D
(mm) (mm)
75

1/4” 48,5 21,5 0,03
8,0 5/16” 2,0 55,0 27,0 8,5 0,05
9,5 3/8” 25 61,0 29,0 10,5 0,09
13,0 1/2” 35 77,0 37,0 15,0 0,2
16,0 5/8” 35 92,0 42,0 18,0 0,3
19,0 3/4” 55 107,0 51,0 21,0 0,6
22,0 7/8” 6,0 17,0 57,0 24,0 0,8
26,0 1’ 6,5 132,0 63,0 27,0 11
29,0-32,0 11/8-1.1/4" 10,0 188,0 83,0 35,0 3,6
35,0-38,0 1.3/8-1.1/2” n7 191,0 87,0 41,0 4,8
42,0-45,0 15/8-13/4” n7 257,0 15,0 48,0 6,6
48,0-52,0 17/8-2" 12,0 234,0 140,0 53,3 10,0
64,0 21/2” 15,0 288,0 160,0 66,7 30,0
77,0 3” 18,0 347,0 193,0 80,0 37,0
Obs.: Reforco para o sapatilho a partir de duas polegadas.
Ref.: SPF
Conforme NBR 11900

DIAMETRO DO CABO AMin B Min CMin C Max
(pol) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,0

5/16” 30,0 42,0 20,0 28,0 8,8 4,4

3/8” 2,5 375 52,5 25,0 35,0 1,0 55

1/2” 33 487 68,2 325 455 14,3 7,2

5/8” 4,0 60,0 84,0 40,0 56,0 17,6 88

3/4” 4.8 71,5 100,3 47,8 66,9 21,0 10,5
7/8” 5,6 83,2 16,5 55,5 777 24,4 12,2
1” 6,5 97,5 136,5 65,0 91,0 28,6 14,3
1.1/8” 7,2 107,5 150,1 71,5 100,1 315 15,7
1.1/4” 8,0 120,0 168,0 80,0 112,0 35,2 17,6
1.1/2” 9,5 142,9 200,1 95,3 133,4 42,0 21,0
1.3/4” 1,3 168,7 236,2 12,5 157,5 49,5 24,8
2” 12,8 191,2 267,7 127,5 178,5 56,1 28,1
2.1/4” 14,3 214,4 299,2 142,5 199,5 62,7 314
2.1/2” 16,0 240,0 336,0 160,0 2240 70,4 35,2
2.3/4” 17,5 262,5 367,5 175,0 245,0 77,0 38,5
3” 19,0 285,0 399,0 190,0 266,0 83,6 11,8

Obs.: Reforco para o sapatilho a partir de duas polegadas. Acabamento: Galvanizado a fogo
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Ref. SC (COMPACTO)

A :
e
B - H
' NG
D C 1

DIMENSOES (mm)

DIAMETRO DO CABO
P S S S G A I M KGR
+ Ferro fundido nodular 172 i e I O I I I e
Acabamento: 5/8”- 3/4" 128 58 31 100 28 20 TN 28 T
+ Galvanizado a fogo. 7/8"-1" %6 T4 38 127 34 27 15 34 25
1.1/8”-1.1/4“ 200 136 52 156 46 33 20 44 30
1.3/8”-1.1/2" 250 168 54 193 50 39 23 57 34
1.5/8”-13/4" 282 190 66 222 60 47 29 73 39
2” 370 245 82 286 70 56 29 77 46

5.2 - SAPATILHO LEVE PARA CABO DE ACO (TIPO STANDARD)
Ref. NSL

Acabamento :
* Galvanizado eletrolitico.

3,2 1/8” 10 22 3 4,0
4,8 3/16” 10 25 15 5,6
6,4 1/4” 12 33 18 72
8,0 5/16" 12 38 20 8,6
9,5 3/8” 1,6 Zy| 23 10,4
13,0 1/2” 31 50 29 13,5
16,0 5/8” 31 68 38 16,7
19,0 3/4” 31 80 45 19,9
22,0 7/8” 3,9 100 55 23,8

26,0 1” 3,9 17 64 26,9
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6 - GANCHOS PARA CABO DEACO

ACESSORIOS PARA LACOS

6.1- GANCHO CORREDICO
Ref.NC - NEADE

DIAMETRO DIMENSOES
o | pso

A Cau N T T @

C NC-1 3/8-1/2" 109 16 0,6
NC-3 5/8” 24 90 162 2,2 12
NC-4 3/4” 30 108 195 3,6 19

Fator de seguranca 5:1 |

6.2 - GANCHO OLHAL
Ref. NGO - NEADE

DIMENSOES (mm)

NGO-1 0,75 19,0 26,0 0,2
NGO-2 10 23,0 29,5 32 11,5 93 0,3
NGO-3 15 29,0 31,0 35 14,0 105 0,6
NGO-4 2,0 31,0 33,0 39 15,0 19 0,8
NGO-5 3,0 38,0 41,0 49 17,5 145 1,6
NGO-6 50 50,0 51,0 57 22,5 185 33
NGO-7 7,5 61,5 57,5 69 32,0 230 6,2
NGO-8 10,0 72,0 63,0 82 32,0 255 8,4
NGO-9 15,0 5 65,0 82 33,0 257 9,9
NGO-10 20,0 89,0 101,0 132 44,5 357 23,5

Fator de seguranca 5:1

Forjado em aco carbono
Acabamento: Pintado

6.3 - GANCHO OLHAL AUTOMATICO

Ref.B86H
. cMT DIMENSOES (mm) PESO

B86H7/8-8 16 250 1220 240 1360 08
B86H10-8 25 320 44 56 150 300 1710 14
B86H13-8 42 405 52 69 195 400 2085 28
B86H16-8 64 560 60 8 220 505 2575 56

B86H18/20-8 100 645 81 100 270 550 2750 76
B86H22-8 120 700 82 98 300 670 3200 130
B86H26-8 169 800 10 10 340 750 3630 180
B86H32-8 252 1050 168 166 450 970 4720 445

Fator de seguranca 5:1
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Ref. HSB

REFERENCIA
-ﬂﬂﬂﬂﬂ
HSB 06.8 21,0 35 28 n 16 20 110 0,5
HSB 07/8.8 1,6 27,0 43 34 12 20 26 136 0,9
HSB 10.8 25 34,5 56 45 15 25 30 169 15
HSB 13.8 4,2 40,0 69 52 20 34 40 205 2,7
HSB 16.8 6,4 50,0 80 60 27 35 50 251 5,7
HSB 20.8 10,0 60,0 90 70 30 50 62 290 79
HSB 22.8 12,0 70,0 100 81 32 52 65 322 1,2

Fator de Seguranca 5:1

Ref. BK

| owensoesem)

s B DD DD
BK-6-10 15 109 0,5
BK-7/8-10 2,5 28 37 14 11 17 26 138 0,9
BK-10-10 4,0 34 45 16 13 21 31 168 15
BK-13-10 6,7 44 55 20 16 30 40 207 3,0
BK-16-10 10,0 56 62 26 20 37 50 254 55
BK-18/20-10 16,0 60 68 30 22 44 62 289 9,0
BK-22-10 20,0 70 80 32 24 50 62 320 n3
BK-26-10 21,6 80 100 35 25 54 68 342 16,5
BK-32-8 25,6 90 120 30 30 62 86 400 24,0

| Fator de seguranca 5:1 |

6.4 - GANCHO OLHAL AUTOMATICO GIRATORIO
Ref.BKL

DIMESOES (mm)

REFERENCIA t PESO
‘ ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ-

BKL-6-10 15 0,7
BKL-7/8-10 25 38 37 12 27 17 26 183 12
BKL-10-10 4,0 44 45 15 37 21 31 218 2,0
BKL-13-10 6,7 48 55 19 49 30 40 282 4,0
BKL-16-10 10,0 61 62 25 65 37 50 341 72
BKL-18/20-10 16,0 72 68 31 70 44 62 368 n4

Fator de seguranca 5:1
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Ref. WSB

DIMENSOES (mm)

o [+ o [0 JeTw

cobiGo
WSB 06.8 0,8 28 13 16 20 160 0,6
WSB 07/8.8 16 34 13 23 26 181 11
WSB 10.8 25 42 45 16 25 30 218 2,0
WSB 13.8 4,2 49 52 20 34 40 269 4,0
WSB 16.8 6,4 60 60 24 35 50 319 6,8
Fator de seguranca 5:1

7-LINHAROV

7.1 - GANCHO OLHAL
ROV COM TRAVA

 Material: Grau 8
Certificado do fabricante.

« Certificado de carga de prova.
(individual, sob encomenda)

« Acabamento: Pintado

D GANCHO cMT PESO
no. (ton) (kg)
s el lo ] e | r
51000008 27 8 38 62 53 46 174 32 20 3
51000012 29 13 53 79 67 58 219 40 25 6
51000016 30 16 58 88 75 65 246 46 28 8
51000020 31 20 64 99 85 73 277 52 32 12
51000028 32 28 n 112 96 83 313 60 36 16
51000031 33 31 81 125 106 92 349 66 40 22
51000040 34 40 93 140 116 103 386 72 45 32
51000050 35 50 106 158 135 116 442 84 50 46
51000063 36 63 19 176 151 130 494 90 56 63
51000080 37 80 131 198 168 145 610 102 63 80
51000100 38 100 151 225 195 172 650 116 74 125
51000150 39 150 173 250 225 199 765 130 86 250
51000200 40 200 200 275 260 237 850 150 102 365
51000250 1M 250 233 310 290 269 928 170 120 515
51000300 42 300 264 350 330 310 1.052 190 140 730
51000400 43 400 303 400 380 344 1195 210 170 1.055

Fator de seguranca 5:1
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8 -SOQUETE ABERTO

RopeBlock
D E

U B @p
% / 'A
1l

@H
DIAMETRO DO CABO DIMENSOES (mm)
REFERENCIA CRM PESO
td | als|clojonfor|T |m|w| (@
055196 B 6-7 14 8 50 40 19 34 85 16 9 109 19 0,4
0S5197B 8-10 3/8 12 57 45 22 42 12 206 T 124 2 0,8
055198 B 1n-13  7/16-1/2 20 64 51 21 5 14 25 12 142 25 1,0
055199 B 14-16 9/16-5/8 25 76 63 32 58 175 30 14 1M 32 18
055100 B 18-19 3/4 40 89 7 40 70 21 35 16 205 38 3,2
055104 B 20-22 7/8 55 101 8 45 80 24 41 19 235 44 46
055108 B 23-26 1 75 114 101 60 104 28 51 22 275 51 8,0
0SS111B 27-30 1-1/8 90 127 M4 65 M4 32 57 25 306 57 11,0
0SS1158B 31-36 13/4-17/8 125 139 127 72 126 38 63 28 338 63 16,0
055118 B 37-39 11/2 150 152 162 80 142 41 70 30 394 76 23,0
0SS120B 40-42 1.5/8 170 165 165 88 152 44 76 33 418 16 27,0
055125 B 43-48 13/4-17/8 225 190 178 100 176 51 89 39 468 89 41,0
0SS128B 49-54  2-21/8 280 216 228 108 194 57 95 46 552 101 58,0
05S130B 55-60 2.1/4-23/8 360 228 250 120 210 63 108 53 598 T3 85,0
0SS132B 61-68 21/2-25/8 425 248 273 133 236 73 121 60 654 127 118,0
0SS 135B 69-75 23/4-27/8 460 279 279 138 240 79 127 73 696 133 155,0
0SS138B 76-80 3-3s 560 305 286 146 252 86 133 76 737 146 173,0
0S51408B 81-86 3.1/4-33/8 625 330 298 160 290 92 140 79 788 159 230,0
0SS1428B 87-93 31/2-35/8 720 356 318 178 320 99 152 83 852 17 265,0
055144 B 94-102 33/4-4 875 381 343 190 350 108 178 89 914 191 370,0
0SS146B  108-115 4.1/4-4.1/2 1200 450 480 215 400 125 195 100 1145 205 525,0
055150 B 120-130  43/4-5 1300 500 500 250 450 143 220 110 1250 225 735,0

| Fator de seguranca 5:1

Fischer

A | 8 | ¢ | b | E

3/8” 10 6,8 50 55 18 16 21 0,7
1/2” 13 12,2 69 79 28 26 33 25
5/8” 16 19,1 78 87 30 29 38 3,2
3/4” 19 27,6 84 96 33 32 42 43
7/8” 22 36,6 106 14 43 42 53 8,2

1 26 47,9 15 127 48 45 60 11,0
1.1/8” 29 60,1 125 140 55 52 66 15,5
1.1/4” 32 73,9 140 156 60 54 73 21,0
1.1/2” 38 105,5 159 173 65 60 81 29,0
1.3/4” 45 141,4 190 215 75 69 100 47,0

2’ 52 182,9 209 231 85 83 110 63,0
2.1/4” 58 2283 237 263 95 89 125 90,0

Fator de seguranca 5:1
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9 - SOQUETE FECHADO

_/I,TA_. T:
ZN) ¢
B
| 4 .
L
| J

RopeBlock

DIAMETRO DO CABO

- PESO
REFERENCIA
I e
CSS 296 7-6 1/4” 03
€SS 297 8-10 3/8” 0,5
CSS 298 1-13 7/16” -1/2” 0,7
€SS 299 14-16 9/16” - 5/8” 13
€SS 200 18-19 3/4” 2,1
Css 201 20-22 7/8” 55 101 90 33 24 47 38 92 224 36
CSS 204 23-26 1 75 M4 103 36 28 57 44 104 253 5,3
CSs 207 27-30 1.1/8” 90 127 M6 39 32 63 51 M4 282 70
€SS 212 31-36 1.1/4"-1.3/8" 125 139 130 43 38 70 57 127 312 9,7
Css 215 37-39 1.1/2” 150 152 155 51 41 79 63 136 358 13,0
Css 217 40-42 1.5/8” 170 165 171 54 44 83 70 146 390 17,0
€SS 219 43-48 1.3/4”-1.7/8" 225 190 198 55 51 93 76 171 443 26,0
€SS 222 49 -54 2-2.1/8” 280 216 224 62 57 100 82 193 502 375
€SS 224 55-60 2.1/4” -2.3/8” 360 228 247 73 63 12 92 216 548 50,0
€SS 226 61-68 2.1/2”-2.5/8” 425 248 270 79 73 140 102 241 597 650
Css 227 69-75 2.3/4”-2.7/8” 460 279 286 79 79 159 124 273 644 94,0
€SS 228 76 - 80 3-3.1/8” 560 305 298 83 8 171 133 292 686 110,0
Css 229 81-86 3.1/4”-3.3/8” 625 330 31 102 92 184 146 311 743 1450
€SS 230 87-93 3.1/2”-3.5/8” 720 356 330 102 99 197 159 330 788 1820
€SS 231 94 -102 3.3/4"-4" 875 381 356 108 108 216 178 362 845 210,0
€SS 233 108 - 115 4.1/4” - 4.1/2” 1200 450 425 125 125 235 190 405 1.000 330,0
CSS 240 120-130 4.3/4”-5 1300 500 525 125 143 260 200 450 1150 500,0
Fator de seguranca 5:1
Fischer
) [~ & [ 8 [ ¢ [ «k [ n [ 1 | @
3/8” 10 6,8 50 65 15 30 14 12 05
1/2” 13 12,2 69 89 24 45 18 19 1,7
5/8” 16 19,1 78 98 26 50 21 21 23
3/4” 19 27,2 84 106 30 54 24 24 3,0
7/8” 22 36,6 106 131 38 67 28 30 4,0
1 26 419 115 143 42 73 31 33 5,5
1.1/8” 29 60,1 125 160 45 80 34 36 74
1.1/4” 32 73,9 140 170 51 89 37 Y 11,0
1.1/2” 38 105,5 159 200 56 100 43 46 13,0
1.3/4” 45 141,4 190 246 69 120 51 55 27,0
2” 52 182,9 209 270 76 132 58 61 35,0
2.1/4“ 58 2283 237 308 85 150 64 68 53,0
2.1/2” 64 280,3 262 338 94 165 70 75 68,0

Fator de seguranca 5:1
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10 - SOQUETE CUNHA

Ropeblock - w
——H~
Vf\ 4 :
"\ d
TL
A
i
‘ QIO

DIAMETRO DO CABO

I T

DIMENSOES (mm) PESO

L e le forfirfm fw] &
110 19 36 16 9

MODELO n°

OWS 0.25B 7-8 5/16” 8,0 129 18 0,8
OWS0.5B 9-10 3/8” 12,0 142 23 46 21 n 165 20 17
OWS1B n-13 1/2” 20,0 146 29 57 25 12 175 25 2,1
OWs2B 14-16 5/8” 25,0 176 35 70 30 15 21 31 4,0
OWS3B 18-19 3/4” 40,0 212 40 80 35 16 252 38 7,0
OWsS 4B 20-22 7/8” 55,0 240 48 95 M 19 288 44 10,0
OWS5B 24-26 1’ 75,0 274 55 110 51 22 329 51 15,0
OWS6B 27-29 1.1/8” 90,0 310 65 130 57 25 375 57 21,0
OWS78B 30-32 1.1/4” 110,0 350 73 146 64 28 423 63 31,0
OWs 8B 34-36 1.3/8” 125,0 400 74 148 64 28 474 69 37,0
OWsS9B 37-39 1.1/2” 150,0 450 80 142 70 30 530 76 51,0
OWS10B 40-42 1.5/8” 170,0 500 87 160 76 33 587 76 64,0
OWS11B 43-48 1.3/4”-1.7/8" 225,0 550 100 186 89 39 650 89 96,0
OWSs12B 49 -52 2” 280,0 640 105 194 95 46 745 101 130,0
OWS13B 54 -58 2.1/4” 360,0 660 125 230 108 54 785 L 180,0
OWs14B 60 - 68 2.1/2” 425,0 835 135 250 121 60 970 127 275,0
OWS15B 72-76 3” 460,0 1000 150 270 133 76 1150 146 440,0
OWS16 B 81-86 3.1/4”-3.3/8”  625,0 1.100 152 300 140 79 1252 159 510,0

| Fator de seguranca: 5:1 |

11 - SISTEMA DE ENGATE RAPIDO - NEMAG

Soquete Pera Elo de Engate

* Aplicagao: guindastes e “GRABS".

* Répida conexdo e desconexdo de cabos de aco, correntes e manilhas.
* Para cabos de 10mm a 56mm.

* Sob encomenda.
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T11.1- NEMAG - ESPECIFICAQ@ES TECNICAS - ELO DE ENGATE

E

CARGA DE CARGA DE DIMENSOES (mm)

TRABALHO RUPTURA
ke kg A | 8 | ¢ | o | E | F_

4 3000 25000 76 76 24,5 19 30 21 0,9
5 4500 33000 84 84 27 21 325 23 12
6 5000 37500 92 92 295 23 35 25 15
7 7000 49000 100 100 32 25 38 28 2,0
8 8000 54000 108 108 34,5 27 405 31 25
9 9500 60000 116 16 37 29 435 34 3,1
10 12000 75000 128 128 405 32 48 37 4,4
1 15000 95000 140 140 44 35 53 40 57
12 17000 110000 152 152 415 38 57 43 7,2
13 21000 135000 164 164 51 M 615 46 87
14 26000 160000 176 173 54 44 66 50 n

15 30000 175000 188 188 58 a7 70,5 52 135
17 42500 260000 222 222 68 56 84 62 23

11.2 - NEMAG - ESPECIFICAgﬁES TECNICAS - SOQUETE PERA

CARCADE | CaRGADE | DMENsOestem) | eeso

PERAN’ c TRABALHO RUPTURA
ke | alelclolelFlc]ul |l
81 48 22 24 12

1 10000 195 12 n5s 20 0,4
2 2000 14000 95 56 25 195 155 135 22 25 14 0,5
3 2500 17500 109 64 28 220 175 155 24 29 16 0,6
4 3000 22500 123 70 31 220 195 175 26 31 18 0,9
5 4500 27500 135 84 33 245 21 19 30 42 20 13
6 5000 35000 152 84 36 310 23 21 33 38 23 17
7 7000 42500 166 100 40 310 26 23 37 48 26 23
8 8000 52500 186 100 43 350 28 25 39 44 29 3,2
9 11000 70000 202 120 45 350 31 27 40 58 32 41
10 13000 85000 222 120 52 445 32 285 45 56 37 5,2
1 15000 95000 239 142 55 445 36 315 50 70 40 6,4
12 17000 110000 264 142 60 495 39 345 51 64 Ly 79
13 21000 125000 285 166 63 555 43 365 59 80 44 9,5
14 26000 155000 312 166 68 595 47 40 62 72 48 12
15 30000 180000 337 170 75 595 51 44 66 68 53 13

42500 240000 400 220 84 880 60 54 75 90 59 23
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1.3 - NEMAG - ESPECIFICAQ@ES TECNICAS - SOQUETE PERATIPO S

PERAN’

924
1026
1130
1232
1336
1440
3221
1548
1648

ACESSORIOS PARA LACOS

22-24
25-27
28-30
31-33
34-36
37-40
42-44
46-48
46-48

CARGA DE
TRABALHO
kg

11000
13000
15000
17000
21000
26000
32500
30000
36000

CARGA DE
RUPTURA

kg
70000
85000
95000
110000
125000
155000
189000
180000
215000

192
212
239
249
285
297
314
329
343

133
143
156
165
184
192
204
192
218

C
40
43
45
52
62
60
66
67
70

DIMENSOES (mm)

325
375
400
450
450
475
425
575
500

35
36
39
43
47
53
51
56

30,5
315
345
36,5
40
46
44
50

43
50
57
60
62
70
66
75

NeRDe

60
70
72
80
80
80
80
90

30
33
36
40
44
47
52
52

PESO

ol el Flc]ul | (@
31 27 40 58 27 4

5
7
8,5
9,5
12
13,5
12,5
18




NSRDS" OLHAIS E GANCHOS DE SUSPENSAO 1}/

1- OLHAIS DE SUSPENSAO
Ref. NOS

T = =
— =
s = =
l :%’ :___.—f._-"
-]

DIN 580 D DIN 582

PESO CMT (ton)
ROSCA DIMENSAO (mm) DAPECA | —Ad45° ~90°
USINADA A (]
El
100

I I O I I I I A
20 8 20 8 42 13

M8 x 1,25 5/16”x18 36 0,05 140
M10x1,5 3/8”x16 45 25 10 25 10 53 18 0,1 170 230
M12x1,75 1/2”x13 53 29 12 30 12 62 21 0,2 240 340
M14 x 2 - 63 35 14 36 12 78 26 0,3 350 490
M16 x 2 5/8”x1 63 35 16 36 14 78 26 03 500 700
M20 x 2,5 3/4”x10 72 40 20 40 16 87 32 0,4 860 1.200
M22 x 2,50 7/8"x9 90 50 22 50 20 109 36 0,8 1.100 1500
M24 x 3 1"x8 90 50 24 50 20 109 36 0,9 1.290 1.800
M30x 3,5 11/4”x7 108 60 30 65 24 132 45 17 2.300 3.200
M36 x 4 11/2”x6 126 70 36 75 28 158 54 2,7 3.300 4.600
M42x45 13/4”x5 144 80 42 85 32 183 63 4,0 4.500 6.300
M48 x5 2”x 4,5 166 90 48 100 38 209 68 6,4 6.100 8.600
M56 x 5,5 2.1/4"x 4 184 100 56 110 42 230 78 8,5 8.200 11.500
Mé64 x 6 2.1/2"x 4 206 10 64 120 48 253 90 12,7 11.000 16.000
M72x6 2.3/4"x3,5 260 140 72 150 60 290 100 32,2 14.000 20.000
M80 x 6 3”x3,5 296 160 80 170 68 376 12 33,2 20.000 28.000
M100 X 6 4”x 3 330 180 100 190 75 402 130 49,1 29.000 40.000

Fator de Seguranca 6:1

Acabamento: e Galvanizado eletrolitico
¢ Galvanizado bicromatizado (sob consulta)
¢ Oleado (sob consulta)




D[P OLHAIS E GANCHOS DE SUSPENSAO NERDE"

2 - OLHAIS APARAFUSAVEIS GRAU-8 E GRAU-10

e Antes de comecar a elevacdo, certifique-se que o olhal esta bem aparafusado. Evite rotacdes durante o transporte.

 Deve se aparafusar em superficies planas.

¢ Marcacao: Indicacdo da carga de trabalho sempre na aplicacdo mais critica (carga lateral).
(nos olhais DIN 580 ndo é permitida).

 Fabricado em material forjado de classe 1.6541, em aco liga de alta resisténcia, 100% testados contra trincas segundo a
norma EN 1677-4.

O parafuso deve estar 100% encaixado na rosca.

VRS Starpoint

Atencao:

Forcas laterais nos olhais comuns DIN 580 sao
proibidas. No caso de lingas com 2 ou mais ramais,
o olhal precisa estar na direcdo de tracao.

Isto ndo ocorre com os olhais comuns.

Comparacao

Olhal galvanizado DIN 580-M20 VRS-M20

F: 1200kg F: 6000kg
D
F: 2300kg
F: 2300kg
M20 | M20

Se ajusta a direcdo de tracdo

DIMENSOES (mm)

REFERENCIA MILIMETRICA | PESO

o IS T I N T T T T

VRS-M8 0,3 25 25 47 12 6 8” 0,1
VRS -M10 0,4 25 25 47 15 6 10” 0,1
VRS -M12 0,7 42 13 10 30 30 56 18 8 127 0,2
VRS - M 16 15 49 15 14 35 35 65 24 10 16” 03
VRS - M 20 23 57 17 16 40 42 75 30 12 20” 0,5
VRS - M 24 3,2 69 21 19 48 50 90 36 14 24” 0,9
VRS -M 30 4,5 86 26 24 60 60 112 45 7 30” 17
VRS - M 36 7,0 103 32 29 72 75 135 54 22 36” 29
VRS - M 42 9,0 120 38 34 82 85 158 63 24 42” 4,6
VRS -M 48 12,0 137 43 38 94 100 180 72 27 48” 7,0

VRS -3/8”-16 UNC 0,4 34 n 8,5 25 25 47 15 1/4” 3/8” 0,1
VRS -1/2”-13 UNC 0,7 42 13 10 30 30 56 18 5/16” 1/2” 0,2
VRS - 5/8”-11UNC 15 49 15 14 35 35 65 24 3/8” 5/8” 0,3
VRS -3/4”-10 UNC 23 57 17 16 40 40 75 30 1/2” 3/4” 0,5
VRS -7/8”-9 UNC 23 57 17 16 40 40 75 30 1/2” 7/8” 0,6
VRS -1”-8 UNC 3,2 69 21 19 48 48 90 36 9/16” 17 0,9
VRS - 1.1/4”-7 UNC 4,5 86 26 24 60 60 12 45 5/8” 1.1/4” 17
VRS -1.1/2”-6 UNC 7,0 103 32 29 72 75 135 54 7/8” 1.1/2” 29
VRS -1.3/4”-5UNC 9,0 120 38 34 82 85 158 63 17 1.3/4” 4,6
VRS -2"-4,5 UNC 12,0 137 43 38 94 100 180 72 1.1/8” 2” 7,0

| Fator de Seguranca: 4:1
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LBG

Olhal aparafusavel e ajustavel.
Rosca métrica e UNC.

(mm e pol) (ton) ROSCA (kg/pc)

LBG (1) M8 x 1,25 5 5/16”

LBG (1) M10 x 1,5 0,5 63 36 29 14 10 3/8” 0,4
LBG (1) M12 x 1,75 0,7 63 36 28 19 12 1/2” 0,4
LBG (3) M16 x 2 10 83 50 39 22 16 5/8” 1,0
LBG (3) M20 x 2,5 2,0 83 50 36 27 20 3/4” 11
LBG (3) M22 x 2,5 2,0 83 50 34 37 22 7/8” 1,2
LBG(3) M24 x 3 3,0 83 50 34 37 24 1”7 12
LBG (5) M27 x 3 4,0 110 65 53 37 27 - 31
LBG (5) M30 x 3,5 50 10 65 51 47 30 1.1/4” 33
LBG (5) M36 x 4 5,0 110 65 51 52 36 - 3,4

| Fator de Seguranca: 4:1

VLBG i F
Olhal aparafusavel e giratorio 360 . E
Rosca métrica e UNC. T

&

Giratério 360°

DB Giratério 360°

REFERENCIA DIMENSOES (mm) PESO S—
= & I I I S I D S L N T e
VLBG M8 03 10,0 105 03 30Nm
VLBG M 10 0,6 30 54 34 36 39 10,0 29 16 45 125 10 17 75 24 03 60Nm
VLBG M12 10 32 54 34 37 38 100 29 21 50 145 12 19 75 26 03 100Nm
VLBG M 16 15 33 56 36 46 39 135 36 24 60 185 16 24 85 30 05 150Nm
VLBG M 20 25 50 8 54 55 55 165 43 32 75 230 20 30 10 45 13 250Nm
VLBG M 24 4,0 50 8 54 58 66 180 43 37 80 265 24 36 125 45 15 400Nm
VLBG M 30 5,0 60 103 65 80 67 225 61 49 10 340 30 46 147 60 3,1 S500Nm
VLBGM 36 8,0 77 122 82 100 97 265 77 63 140 300 36 55 197 70 58 800Nm
VLBG M 42 10,0 77 122 82 103 94 265 77 73 150 350 42 65 197 70 6,4 1000Nm
VLBG M 42 15,0 95 156 100 113 109 360 87 63 150 350 42 65 222 85 1,2 1500Nm
VLBGM 48 20,0 95 156 100 17 105 360 87 73 160 390 48 75 222 95 11,6 2000Nm
Rosca UNC
v';gf,;é /2 1,0 322 54 34 38 37 100 29 22 51 - 1/2” 3/4” 75 26 03 100Nm
"ﬁ‘i’f,,;é 5/8 15 33 56 36 47 38 135 36 24 60 - 5/8"15/16” 85 30 05 150Nm
VLBG - Z 3/4”
1%GUNC3/ 25 50 8 54 56 54 165 43 28 T1 - 3/4”11/8” 110 45 13 250Nm
VLQB‘EJ;lé 78 25 50 8 54 58 52 165 43 27 70 - 7/8”15/16” 110 45 13  300Nm
V": f,;é 1 4,0 50 8 54 61 64 165 43 41 84 - 1" 112 125 45 15 400Nm
A

e * 50 60 103 65 80 64 225 61 41 102 - 14 1.7/8" 147 60 31 500Nm

| Fator de Seguranca: 4:1
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3 - ADVERTENCIAS DE SEGURANCA

« Assegure-se de ter rosqueado o olhal até que a base encoste totalmente na superficie da carga.

« A profundidade do furo deve ser o comprimento do parafuso + 4 (mm)(.15”).

+ Podem ser tracionados em qualquer direcdo.

« Capaz de girar mesmo sob carga maxima.

+ N3o é recomendado para girar continuamente em situacdes de carga total especialmente em 90°.

* De facil instalacdo, é necessario apenas um furo com rosca na peca.

- Disponivel com diversos comprimentos de parafuso (vario).

* Pode ser utilizado em furos passantes.

* Os parafusos sdo 100% testados contra a presenca de trincas. Acabamento superficial corrud DT (20 vezes mais
eficaz que galvanizagao).

+ Olhal de icamento de alta resisténcia conforme EN 1677-4.

+ 0 modelo Vario também tem todas as pecas 100% testadas contra trincas inclusive as porcas.

4 - OLHAIS SOLDAVEIS

LBS - Olhal de suspensao soldavel com mola B
C
F
T E
 — ;
A G
REFERENCIA | CMT DIMENSOQES (mm) PESO
G | a | 8 | c [ o | e | F [ c [ T | (&
LBS1 1 34 65 36 25 39 13 33 85 b
LBS3 3 44 85 50 30 50 16 46 109 0,6
LBS5 5 62 10 65 45 72 22 60 155 1,6
LBS 8 8 78 18 65 56 66 26 60 169 2,5
LBS 15 15 97 190 100 70 100 40 90 236 6,5

5 - GANCHO SOLDAVEL

GSH-S Grau-8
A

B E
. CMT DIMENSOES (mm) PESO SOLDA
REFERENCIA
v [a T ] T o T e [ o | @ | Wi
11 10 64 92 100 60 25 0,6 +5
14 5

GSH-S-6

GSH-S-8 +
GSH-S-10 32 12 104 144 155 80 35 19 +6
GSH-S-13 53 15 120 170 185 90 40 33 +8
GSH-S - 16 8,0 15 135 200 220 100 50 5,0 +8

| Fator de Seguranca: 4:1
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1-CORRENTES E LINGAS DE CORRENTES GRAU-8

(Conforme normas brasileiras ABNT NBR 15516-1¢e 2, NBR ISO 1834, NBR ISO 3076 e norma européia EN 818-2 e 4)
Corrente Grau-8 (G-80) conforme EN 818-2

Lingas de correntes Grau-8 conforme EN 818-4

Carga Maxima de Trabalho (CMT) em toneladas (conforme norma EN 818-2 / EN 818-4).

>55)
1

DIAM. | PASSO | TOLERANCIA i. Le. 1

Le Li A (“(
Max. Min.y_ G-~

P (P)+/- Max. RAMAL SIMPLES DUPLO

(mm) (mm) (mm) | VERTICAL
6 18 05 22 11 16 11 23 17 16 23
7 2 0,6 259 15 21 15 31 22 21 31
8 24 07 10,4 296 20 28 20 42 30 28 42
10 30 0,9 13,0 37,0 31 42 31 67 47 42 67
13 39 12 169 48,1 53 75 53 M2 8,0 75 M2
16 48 14 208 59,2 8,0 n2 80 170 M8 M2 170
18 54 16 234 66,6 00 140 100 212 150 140 212
20 60 18 26,0 74,0 125 70 125 265 190 170 265
2 66 20 286 814 150 212 150 315 224 212 315
6 718 23 338 96,2 212 300 212 450 315 300 450
32 9 29 416 18,0 315 450 315 670 470 450 67,0

| Fator de seguranca 4 :1 |

1.1- RECOMENDACOES PREVIAS

- Verifique se a linga é adequada para a capacidade de carga na movimentacdo.

« Inspecione a linga sempre que for aplica-la a uma carga buscando trincas, alongamento de elos ou distor¢des nos
acessorios.

+ Os pontos de icamento devem ser definidos de acordo com o centro de gravidade da carga.

+ Angulos superiores 3 60° ndo sdo recomendados para movimentacao.

+ Cantos vivos da carga devem ter protecao para evitar danos a corrente.

» Temperatura acima de 400° C reduzem a capacidade da corrente.

+ Aslingas de corrente devem estar equipadas com placa de identificacao contendo informacao da capacidade e
grau de resisténcia da corrente.
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2 - LINGAS DE CORRENTES GRAU-8

H1 H2 com H4

CD (Cesto duplo)
encurtador

H2 H3 CU (Cesto Unico)

A carga de trabalho informada na tabela anterior devera ser reduzida utilizando-se os fatores de reducdo de
carga informados na tabela abaixo.

Caso a linga seja utilizada em:
- altas temperaturas;
- movimentacdo de cargas assimétricas;
- bordas afiadas;
- ou sofraimpacto.

TEMPERATURA Entre -40.3 200.C

\| Entre 200.a 300.C Entre 300.3 400.C
FATOR DE REDUCAO DE CARGA
G80 1 0,9 1
DISTRIBUIGAO ASSIMETRICA p : B 4%
DA CARGA ” A
ANGULO DE INCLINAC,IT\O Até45 45-60 Até45 45-60 Até45 45-60
FATOR DE REDUCAQ
DE CARGA 0,7 1 0,7 1 0,5 0,7
R=2 x maior que o R= maior que o R=igual ou menor que o
BORDAS diametro fa corrente diametro ia corrente diametro d;z corrente
FATOR DE REDUCAO ] 07 05
DE CARGA
IMPACTO Impacto leve Impacto médio Impacto grave

FATOR DE REDUCAO . .
DE CARGA 1 0,7 N3o permitido
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3 - LINGAS DE CORRENTES GRAU-10

3 e 4 RAMAIS

2 RAMAIS

P
DIAMETRO NOMINAL Le
Li (min)
CoTI e =
7/32 222 6 18

8 5/16 29,6 8 24
10 3/8 37,0 10 30
13 1/2 48,1 13 39
16 5/8 59,2 16 48 20,8 10,0 14,0 10,0 21,2 15,0

Alongamento minimo antes da ruptura: 20%.

LACO DUPLO

CESTO UNICO CESTO DUPLO LACO UNICO

CAPACIDADES (ton) ‘
DIAMETRO NOMINAL
m == == _ =

7/32
s 5/16 3,5 2,5 5,3 3,75 z,o 2,8 z,o
10 3/8 56 4,0 8,0 6,0 31 4.2 31
13 12 9,5 6,7 14,0 10,0 53 7,5 53
16 5/8 140 100 212 15,0 8,0 1,2 8,0
Atencao:

N3o utilizar em conjunto com produtos de diferentes graus de qualidade.
Ao usar lingas de correntes em temperaturas acima de 200° a carga de trabalho devera ser reduzida
conforme tabela abaixo.

Lingas Grau-10 (Fatores de reducao de carga)

TEMPERATURA °C REDUCAO DE CARGA

-403a+200°C 0%
200°a3300°C 10%
300°3400°C 25%
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1- ANEIS DE CARGA PARA LINGAS DE CORRENTE GRAU-8

. CMT CORRENTE DIMENSOES (mm) PESO
REFERENCIA (ton) (mm)

oot |1 s A5 [ ¢ ] o | @
A06/76.8 23 6+7 6 60 10 13 0,3
\ A87.8 35 8 7 60 110 16,5 0,5
A108.8 50 10 8 75 135 19 0,9
A1310.8 7,6 13 10 90 160 23 1,6
A1613.8 9,6 16 13 100 180 27 2,4
c A1816.8 ns8 18 16 110 200 33 41
A2018.8 20 18
A2220.8 25,1 2 20 140 260 36 6,2
A2622.8 30,8 26 22 180 340 45 12,8
, A3226.8 40,0 32 26 190 350 50 16,5
A3632.8 36 32
A4036.8 60,0 40 36 200 400 60 27,0
Fator de Seguranca 4:1

CORRENTE DIMENSOES (mm)

\ REFERENCIA (mm) PESO
an | B | c [ D] b c| a |t

G06/78 42 6+7 75 135 19 38 60 13,0 13

C G08.8 76 8 90 160 23 34 70 16,5 23
G10.8 9,6 10 100 180 27 40 85 18,5 35

G13.8 1,8 13 110 200 33 50 15 23,0 6,2

G16.8 19,7 16 140 260 36 65 140 27,0 9,8

’ G18.8 30,7 18 180 340 45 70 150 33,0 18,9
G20.8 34,1 20 190 350 50 70 150 33,0 22,6

G228 40,0 22 190 350 50 75 170 36,0 25,1

G26.8 54,0 26 200 400 60 80 170 40,0 38,0

G328 76,0 32 250 460 70 100 200 50,0 66,6

| Fator de Seguranca 4:1

C
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2 - CONECTORES

REFERENClA (d1 CORRENTE DIMENSOES (mm) PESO

V06.8U 112 6 141 44,4 18 7,6 0,06
V078U 1,5 7 16,3 51,0 20 9,0 0,1
vV08.8U 2,0 8 18,3 61,5 25 10,0 0,2
q B V10.8U 3,15 10 23,0 72,0 30 12,6 0,3
V13.8U 53 13 27,6 88,0 36 16,7 0,7
C V16.8U 8,0 16 33,0 103,0 40 21,0 11
vV20.8U 12,5 18 + 20 417 115,0 48 245 21
/ V228U 15,0 22 49,0 133,0 51 26,5 2,2
V26.8U 21,2 26 61,0 164,0 68 30,0 51
V328U 31,5 32 80,0 194,0 80 32,0 8,5

Fator de Seguranca 4:1

Ol REFERENCIA cmT CORRENTE L LB BT

B86ATAO02HL 2,0 8 18,0 60,5 9,5 01

5 B86664038 315 10 25,0 68,0 12,0 03
B86664050 53 13 29,0 87,0 15,0 07
B86664062 8,0 16 345 108,4 19,8 13
B86664075 12,5 20 41,0 1215 24,0 21
B86664089 15,0 2 48,0 1415 26,0 32
B86664100 21,2 26 57,5 158,0 31,0 45
B86664125 31,5 32 67,0 205,0 38,0 9,0

Fator de Seguranca 4:1

DIMENSOES (mm)
CMT

Z
A
REFERENCIA

VS-6 112 14 44 6,8 0,0
Vs-8 2,0 20 55 8,5 01
5 VS-10 32 23 70 10,5 03
Vs-13 53 31 86 14,0 0,6
VS-16 8,0 33 107 17,0 1,0
VS-20 12,5 43 122 22,0 18
VS-22 15,0 54 146 24,0 2,8
L/ VS-26 21,2 61 181 32,0 47
VS-32 31,5 68 192 36,0 8,5

A

Fator de Seguranca 4:1
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3 - CONECTOR GRAU-10

REFERENCIA cMT CORRENTE DIMENSOES (mm) PESO
Y
6 15 45 16

A G-6-10 15 8 0,1
G-7-10 2,0 8 18 56 22 9 0,2

G-8-10 25 8 18 56 22 9 0,2

B G-10-10 4,0 10 25 68 26 12 0,3

\ G-13-10 6,7 13 29 89 33 15 0,7
C G-16-10 10,0 16 36 106 40 19 14
G-20-10 16,0 20 43 125 44 23 22

G-22-10 20,0 22 50 152 59 26 3,5

G-26-10 27,0 26 58 161 61 33 57

| Fator de Seguranca: 4:1

4 - GANCHO OLHAL GRAU-8

don | w2 T 5 [ o [ n | | o
HS06.8U 11 6 20 19 10 21,0 84,5 0,2
HS 07/8.8U 2,0 7+8 25 26 n 27,0 106,0 0,5
HS10.8U 31 10 34 31 16 33,0 131,0 11
L HS13.8U 53 13 43 39 19 43,5 164,0 2,0
HS16.8 U 8,0 16 50 45 24,5 50,0 182,5 3,5
HS 20.8 U 12,5 18+20 55 53 27 55,0 205,0 4,7
HS 22.8 15,0 22 60 62 29 62,0 225,0 73
" HS 26.8 21,2 26 70 73 35 75,0 257,0 12,0
\y HS32.8U 31,5 32 66 87 39 89,0 299,0 22,4
/ | Fator de Seguranca 4:1 |

5 - GANCHO DE FUNDICAO GRAU-8

A
S cMT CORRENTE DIMENSOES (mm)
(ton) (mm)
0 \ A [ B [ D |G [H [ L
GH 07/8.8 2,0 7+8 18 64 14 26 31 123 11
GH10.8 315 10 22 78 16 32 36 149 17
8 L GH13.8 53 13 27 89 19 39 43 174 2,8
GH16.8 8,0 16 47 102 22 46 50 224 5,0
GH20.8 12,5 18+20 56 14 28 54 61 260 7,6
GH22.8 15,0 22 47 127 32 65 69 265 137
{ GH 26.8 21,2 26 54 136 34 72 80 305 19,2
/) H GH32.8 315 32 60 165 37 83 95 327 24,8

| Fator de Seguranca 4:1
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6 - GANCHO CLEVIS GRAU-8

\ comvente | DMENSOES(nm) | pegg
HKS 06.8 U 1,12 6 19 15 20 69,0 0,2
HKS07/8.8U 2,0 7+8 26 19 28 95,0 0,6
HKS10.8U 3,15 10 31 25 35 109,0 11
HKS13.8U 53 13 39 34 1 136,0 2,0
HKS16.8 U 8,0 16 45 37 49 155,0 35
HKS 20.8 12,5 20 53 51 53 183,5 5,0
HKS 22.8 15,0 22 62 50 62 213,5 121

Fator de Seguranca 4:1 |

A REFERENCIA cMT CORRENTE DIMENSOES (mm) PESO
o | em  [5 [ ¢ [ a [ L | to
HKSB 06.8 U 1,12 35 16 20 94 0,5
L HKSB07/8.8 U 2,0 7+8 43 20 26 123 0,9
HKSB 10.8 U 3,15 10 56 25 30 144 1,6
HKSB13.8U 53 13 69 34 40 180 2,9
HKSB16.8 U 8,0 16 80 35 50 217 5,8
{ H Fator de Seguranca 4:1
y

sereRiNc | cMT | commente peso
T oo e o e
BKG - 6-10 15 6 29 15 21 91 0,5
BKG -7-10 2,0 7 37 17 22 120 0,5
BKG - 8-10 25 8 37 17 26 121 0,9
BKG -10-10 4,0 10 45 21 31 144 15
BKG -13-10 6,7 13 55 30 40 180 3,0
BKG -16-10 10,0 16 62 37 50 219 55
BKG -20-10 16,0 20 68 44 62 240 9,6

Fator de Seguranca 4:1
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8 - GANCHO OLHAL ENCURTADOR GRAU-8

DIMENSOES (mm)

A

| owr | commente | DMENSOES@m) |

ST B | el “ﬂﬂﬂ“- e

D P 06.8 112 0,1
P07/8.8 2,0 7+s 16 3 0,2

B L P10.8 315 10 21 13 11 44 31 so 0,5

P13.8 53 13 26 165 155 57 pel 100 13

P16.8 8,0 16 30 20 19 64 44 16 2,0

%{ P20.8 12,5 18+20 36 235 22 85 53 135 37

H P22.38 15,0 22 38 27 25 97 62 157 53

P26.8 21,2 26 55 30 30 85 80 210 9,6
P32.8 31,5 32 60 39 40 93 90 240 18,6

| Fator de Seguranca 4:1

9 - GANCHO CLEVIS ENCURTADOR GRAU-8

REFERENCIA CORRENTE DlMENSOES (mm)
\ (mm)

PK 07/8.8 2,0 30 24 50 0,2

B L PK10.8 3,15 13 44 31 72 0,7
PK13.8 53 13 17 53 38 88 13

PK16.8 8,0 16 20 64 44 102 23

PK 20.8 12,5 20 235 85 53 7 41

PK 22.8 15,0 22 27 97 62 139 5,6

G

10 - GARRA ENCURTADORA GRAU-8

i
D | REFERENCIA CMT CORRENTE DIMENSOES (mm) B
S I T T B
- VKL 06.8 6 36 7,4 45 0,2
E VKL 07.8 7 44 9,0 58 07
N / VKL 08.8 2,0 8 44 10,0 58 13
W f VKL10.8 3,1 10 55 12,5 70 23
VKL 13.8" 5.3 13 70 16,0 90 4
Atengéo: e carregar somente a corrente interna.
B * movimentar cargas somente com pega travada.
1) com cavilha de seguranca - veja a figura
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1- PATESCA COM OLHAL OU GANCHO

Atende a norma P-EB-452.
Abertura lateral para encaixe do cabo.

Ganchos forjados com trava de seguranc¢a em chapa de aco com roldanas em ferro fundido cinzento.
Aplicacdo: Desvios para cabo de aco.

DIAMETRO DIAMETRO )
EXTERNO CAP?tc'D)ADE DO P(is? cODIGO
‘l DA ROLDANA on CABO DE ACO g

mm (@.1:]0) GANCHO (pol) OLHAL GANCHO | OLHAL GANCHO
102 4” 0,5 1 3,0 25

1/4”a3/8” 34164 34163

152 6” 10 2 1/2”a5/8” 70 5,6 03876 08795
@ 203 8” 2,0 4 1/2”a5/8” 15,0 14,8 03877 08796
254 10” 4,0 8 5/8”a3/4” 29,5 26,5 03879 18701
305 127 50 10 3/4”a7/8” 44,0 42,0 03880 22207
330 13” 6,0 12 7/8”a1” 52,0 46,0 03881 22208
355 14~ 8,0 16 7/8”a1” 65,0 60,0 03882 22209
410 16” 10,0 20 17a1.1/8” m,0 99,5 03883 22210
520 20.1/2” 12,5 25 1.1/8”a1.3/8” 195,0 180,0 12637 22212
610 24” 14,0 28 1.3/8”a1.1/2” 243,0 220,0 22213 22215

| Fator de Seguranca 4:1 |

2 - MOITAO COM OLHAL OU GANCHO

Acabamento: Pintura. Roldanas em ferro cinzento. Ganchos forjados com trava de seguranca.
Aplicacdo: Suspensdo de cargas através de cabo de aco.

NN
*
) O

DIAMETRO DIAMETRO CAPACIDADE DO GANCHO (ton)
EXTERNO DO 2 ROLDANAS 3 ROLDANAS 4 ROLDANAS
DA ROLDANA CABO DEACO

coD. coD. cop. | cop. CoD. coD.
mm ) CAP. | CABO |GANCHO| CAP.| CABO |GANCHO| CAP. | CABO | GANCHO
35

150 6” 5/8” 05439 05438 5 05441 05440 6 05443 05442
205 8” 5/8” 6,0 05445 05444 9 05447 05446 12 05449 05448
255 10” 3/4” 12,0 16815 05456 17 05459 05458 20 05461 05460
305 12 7/8” 150 05463 05462 22 05465 05464 28 05467 05466
330 13” 1 20,0 05469 05468 28 05471 05470 35 05473 05472
355 14” 1 240 05475 05474 32 05477 05476 40 05479 05478
410 16” 1.1/8” 300 05481 05480 40 05483 05482 50 05485 05484
520 20.1/2” 1.3/8” 350 22202 22199 55 22203 22200 70 22204 22201

Fator de Seguranca 4:1
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3 - GANCHO HASTE DE SEGURANCA DIN 15401

» Ganchos haste forjados tipo DIN 15401 nas classes P, Te V
utilizados em pontes rolantes, talhas, guindastes e outros equipamentos.

» Fabricados rigorosamente conforme os requisitos da norma DIN 15400.

« Fornecidos em bruto (sem usinagem), usinado e usinado com porca,
com trava de seguranca e certificado de qualidade padrao DIN.

» Sob encomenda.

4 - CABOS SINTETICOS
LANKO FORCE

« Excelente alternativa para situaces

e DIAMETRO 1220 il que requerem manuseio manual.
(polegadas) (mm) (kg/100m) (kgf) . -
* Corda produzida de polietileno
3/4 6 3570 (HMPE) e trancada de 12 cordas.
1 8 6320 « Forca similar a cabos de aco com
11/4 10 6 9890 peso 7 vezes menor.
1172 12 = 13970 * Recomendada para aplicacoes em
13/4 14 10 18760 ~ 4
reboques e amarracao.
2 16 14 24880
21/4 18 18 30000 * Sob encomenda.
21/2 20 215 38140
2 3/4 22 28 45890
3 24 335 54350
31/4 26 375 62410
31/2 28 43,5 71480
33/4 30 51,5 80450
4 32 59 90450
41/4 34 65 101050
41/2 36 4l 109720
4 3/4 38 80 121450
5 40 88 133990
51/2 44 109 158970
6 48 126 188950
61/2 52 149 220260
7 56 176 253910
71/2 60 202 287560
8 64 230 327320
81/2 68 254 368110
9 72 290 408900
10 80 358 459890
n 88 430 542480
12 96 510 635270
13 104 600 693400
14 102 695 796390
15 120 798 904470
16 128 910 1016640
17 136 1.030 1131870

18 144 1150 1264430
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VIRA REBOLO

GANCHO C

DESTORCEDOR

ESTICADOR
TUBULAR

GANCHO
ESPECIAL



Consideragdes importantes para utilizagao
das cintas de poliéster.

Importante

« O peso da carga deve ser verificado através de
pesagem ou mediante consulta aos documentos de
fabricacdo e transporte.

« O centro de gravidade é importante para determinar a
quantidade e posicao das cintas.

« No emprego de produtos quimicos deve ser verificada
a concentracao.

* Nunca utilize cintas avariadas e nunca exceda a carga
de trabalho da cinta.

Avida (til das cintas ndo depende apenas de suas
propriedades, caracteristicas e instrucdes de uso, mas
também de frequentes inspecdes, armazenagem
correta e manutencdes periddicas. S3o obrigatorias as
inspecdes diarias antes de cada uso do material,

pelo préprio usuario ou técnico responsavel da empresa.

A armazenagem deve ser realizada em local de temperatura
moderada e protegida contra a a¢do de raios solares.
Pode-se estocar em prateleiras ou ganchos, separando o
material de acordo com seu tipo.

A manutencdo é simples, barata e rapida, restringindo-se
a limpeza com sabao neutro para remocao de sujeira (poeira,
graxa, 6leo, etc). Se o produto sofrer danos, devera ser

retirado de servico para posterior recuperacdo ou inutilizacdo.

1- As cintas de amarracdo (catraca) ndo podem ser usadas
para elevacao.

2- As cintas de amarracao (catraca) ndo podem ser usadas
com os acessérios visivelmente desasgastadas.

3- N&o é permitido perfurar, torcer, dar né ou

aparafusar as cintas durante a utilizacao.

4- Atensdo deve ser distribuida uniformemente,

quando diversas cintas forem usadas em conjunto.

5- As cintas danificadas ndo devem ser usadas.

6- As protecdes devem ser usadas sempre que houver
cantos vivos.

7- Ao soltar a cinta de amarragao, certifique-se da
estabilidade do objeto, para que ele ndo deslize.

HO1

O conjunto deve ser substituido ou rejeitado em
caso de uma das seguintes circunstancias:

1- Se a fita estiver cortada, danificada ou quebrada na
divisoria.

2- Se a superficie estiver desgastada, mais que 10% da
largura.

3- Se a fibra sintética estiver avariada ou envelhecida,
com a superficie aspera, descascada, sem elasticidade ou
enfraquecida.

4- Se o terminal estiver danificado de maneira que nao
possa ser usado.

5- Se os acessérios de metal estiverem oxidados.

1- Sobrecarga é proibida.

Quando as cintas téxteis estiverem em uso, cada uma
deve estar no centro de cada gancho.

2- Quando quatro cintas estiverem sendo usadas
juntas, coloque duas por ganhco, note que nao deve
haver sobreposi¢ao das cintas.

3- Nao enrole a cinta do gancho quando estiver em
uso.

4- Nao pendure a cinta no gancho quando estiver em
uso.

5- E proibido amarrar, retorcer e cruzar as cintas
durante a elevacdo, adquira acessoérios adequados
para a unido das cintas.

6~ As cintas nao devem sofrer nenhuma pressao ou
poderao ser danificadas. N3o retire as cintas direto do
ch3o, pode ser perigoso. Os objetos devem ser
levantados e quando houver espaco suficiente as
cintas podem ser retiradas.

7- N3o arraste cintas em superficies asperas.

8- Escolha a forma correta de armazenamento ap6s 0 uso.

1- Sobrecarga é proibida.

2- Quando as cargas estiverem sendo elevadas, ndo
deve haver nos, entrelacamentos ou amarras.

3- A carga elevada deve ser compativel com a
definida na etiqueta de rastreabilidade azul;
levando-se em consideracdo os angulos de abertura
entre as pernas.

4- 0 angulo para elevacdo deve ser menor que 60 graus.

Nao utilizar em cantos vivos ou arestas sem
as devidas protecoes.

N3o exceder a carga de trabalho.
Temperatura limite de utilizacao: T=-40° 3 100°C.
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Destrua as cintas nos seguintes casos:

1. Se houver cortes, pedacos frouxos, as cintas 4. Se as partes de metal estiverem estragadas ou enferrujadas.
devem ser recusadas. 5. Se o metal estiver corroido e a tensao estiver afetada.

2. Se ocorrer corte lateral ou longitudinal em cintas 6. Caso haja bolor, queimaduras de &cido, poeiras, marcas, a
planas, ou corte de filamentos internos do nucleo da cinta deve ser devolvida.

cinta tubular.
3. Quando a cinta estiver velha, aspera na superficie,
com menos elasticidade e tensao.

2 - PROTECOES

Especifique tipo, material, quantidade e comprimento das protecoes.
Caracteristicas dos materiais aplicados nas protecdes.

DESCRICAO POLIESTER CLASSE A* | POLIESTER CLASSE B* |COURO NATURAL| ARAMIDA CORREIA LAMINADA

Temperatura de Contato T<100°C T<100°C T<80°C T<180°C T<80°C
Resisténcia ao tempo Otima Otima Boa Otima Otima
Abrasao Otima Muito Boa Boa Muito Boa Otima

Corte Muito Boa Muito Boa N3o aplicavel Muito Boa Otima

1. As informacdes s3o de referéncia para aplicacdo em cargas com rebarbas, cantos vivos e asperas.
2. Atroca da protecdo esta condicionada ao estado geral da cinta.

* Diferenca entre a Fita Classe A e a Classe B: Ambas sdo tecidas com fio de poliéster de alta tenacidade. A diferenca ndo
esta no processo de tecelagem: a fita Classe A é tecida para suportar a elevacdo de grandes cargas, o que a torna mais
robusta em razao da trama aplicada ser mais compacta.

2.1- MODELOS PARA CINTAS TUBULARES

MATERIAIS APLICAVEIS

C

ILUSTRAC,IT\O DESCRICJ\O m .;!
e Protecdo no olhal v v v X
(= =) Sobrecapa formando olhais v v X X
CEEEEE=D)  protecio formando olhal v v X v
cC— Protecdo em uma secdo do perimetro v v X X
# Protecdo formando olhais (folgada) v v v v
= Protecdo no perimetro v v X X
ﬁ Luva removivel fechada com velcro formando olhais v v v X
A
DE Protec3o de couro cobrindo o olhal do gancho X X v X

Cintas planas e tubulares sem protecdo ndo devem ser usadas em cantos vivos ou superficies asperas.
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2.2 - MODELOS PARA CINTAS PLANAS

MATERIAIS APLICAVEIS

L Cantoneira comima v v v X
e Protecdo no olhal v v X X
I ) | Luva corredica v v X v
11 Luva corredica costurada lateralmente v v X X
I I | Protecdo costurada no corpo da cinta v v v v
CH] Protecao costurada no centro v v X X

3 -CINTAPLANANBR15637-1

Olhal

Comprimento da Cinta (m)

3.1-SLING CORPO DUPLO CAPACIDADE(k )
COM1CINTA

(mm)

Enforcado
Vertical Cesto Cesto | Cesto D||:eto° D||_'eto

Fatordeuso>>>> 1,0 0,8 2,0 14 1,0 14 1,0 1,12

10 300 1.00 0.80 2.00 1.40 1.00 140 1.00 112 800
60 11 350 2.00 1.60 4.00 2.80 2.00 2.80 2.00 2.24 1.60
90 13 400 3.00 2.40 6.00 4.20 3.00 4.20 3.00 3.36 2.40
120 16 500 4.00 3.20 8.00 5.60 4.00 5.60 4.00 4.48 3.20
150 18 550 5.00 4.00 10.00 7.00 5.00 7.00 5.00 5.60 4.00
180 19 550 6.00 4.80 12.00 8.40 6.00 8.40 6.00 6.72 4.80
240 2,2 650 8.00 6.40 16.00 11.20 8.00 11.20 8.00 8.96 6.40
300 25 750 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 14.00 10.00 11.20 8.00
360 2,9 900 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 14.00 10.00 11.20 8.00
480 3,7 1200 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 14.00 10.00 11.20 8.00
600 4,6 1500 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 14.00 10.00 11.20 8.00

Fator de Seguranca 7:1
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3.2 - SLING CORPO QUADRUPLO

CAPACIDADE (kg)
COM1CINTA COM 2 CINTAS
Largura Cor
(mm)

Enforcado

vertial] Forc | cesto | S| S| s | s [oneas neco

Fatordeuso>>>> 1,0 0,8 2,0 14 10 14 10 112 0,8
30 10 300 2.00 1.60 4.00 280 2.00 2.80 2.00 224 1.60
50 11 350 3.00 2.40 6.00 4.20 3.00 4.20 3.00 3.36 2.40
60 12 350 4.00 3.20 8.00 5.60 4.00 4.20 4.00 4.48 3.20
75 13 400 5.00 4.00 10.00 7.00 5.00 7.00 5.00 5.60 4.00
90 13 400 6.00 4.80 12.00 8.40 6.00 8.40 6.00 6.72 4.80
120 17 550 8.00 6.40 16.00 1120 8.00 .20 8.00 8.96 6.40
150 2,0 650 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 14.00 10.00 11.20 8.00
180 2,1 650 12.00 9.60 24.00 16.80 12.00 16.80 12.00 13.44 9.60
240 23 700 15.00 12.00 30.00 21.00 15.00 21.00 15.00 16.80 12.00
300 2,5 750 20.00 16.00 40.00 28.00 20.00 28.00 20.00 2240 16.00
360 29 900 22.00 17.00 44.00 30.80 22.00 30.80 22.00 24.64 17.60
480 37 1200 25.00 20.00 55.00 35.00 25.00 35.00 25.00 28.00 20.00
600 4,6 1500 28.00 2240 56.00 39.20 28.00 39.20 28.00 3136 2240

Fator de Seguranca 7:1

4 - ANEL CORPO SIMPLES

Comprimento da Cinta (m)

»

CAPACIDADE (kg)
COM1CINTA COM 2 CINTAS

oo

- - : : Enforcado
Circular [Circular| Direto | Direto
Largura Vertical Cesto | Cesto | Cesto | simples|simples| até 45° | até 60° | até 45’ |até 60°
(mm) até 45°|até 60°| até 45° | até 60° |2 cintas |2 cintas | 2 cintas|2 cintas
10 0,8 2,0 14 0,7 0,5 1,0 0,8

Fator de uso >>>> 1,0 14 1,12

30 0,7 1.00 080 200 140 1.00 0.70 0.50 140 1.00 112 0.80

60 0,8 200 160 4.00 280 200 140 1.00 2.80 2.00 224 1.60

90 0,9 3.00 240 6.00 420 3.00 2.10 150 4.20 3.00 3.36 2.40
120 10 400 320 800 560 4.00 2.80 200 5.60 4.00 4.48 3.20
150 11 5.00 4,00 10.00 7.00 5.00 3.50 250 7.00 5.00 5.60 4.00
180 11 6.00 480 1200 8.40 6.00 4.20 3.00 8.0 6.00 6.72 4.80
240 13 8.00 640 16.00 11.20 8.00 5.60 4.00 T11.20 8.00 8.96 6.40
300 15 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 7.00 5.00 14.00 10.00 11.20 8.00

Fator de Seguranca 7:1
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4.1- ANEL CORPO QUADRUPLO

Largura
(rr:gm)

CAPACIDADE (kg)
COM1CINTA COM 2 CINTAS

& J| A | v

Cesto | Cesto [ Circular[Circular| Direto | Direto
Forca | Cesto |5té 45°[até 60° simples|simples| até 45" | até 60° [até 45° | até 60°
até 45’ | até 60° | 2 cintas |2 cintas |2 cintas| 2 cintas

0 08 20 14 10 07 05 14 10 112 08
60 0,8 8.00 6.40 16.00 11.20 8.00 5.60 4.00 1.20 8.00 8.96 6.40
90 0,8 1200 9.60 24.00 16.80 12.00 8.40 6.00 16.80 12.00 13.44 9.60
120 0,9 14.00 11.20 28.00 19.60 14.00 9.80 7.00 19.60 14.00 15.68 11.20
150 10 18.00 14.40 36.00 2520 18.00 12.60 9.00 2520 18.00 20.16 14.40
180 10 22.00 17.60 44.00 30.80 22.00 1540 11.00 30.80 22.00 24.64 17.60
240 11 28.00 2240 56.00 39.20 28.00 19.60 14.00 39.20 28.00 31.36 22.40
300 12 35.00 28.00 70.00 49.00 35.00 24.50 17.50 49.00 35.00 39.20  28.00
Fator de Seguranca 7:1

5 - CINTAS GRAB

Grab uma perna

|

Comprimento (m)

Grab Duas Pernas

Comprimento (m)

|

CAPACIDADE (kg)

LARGURA COMPRIMENTO NERTICAL
(mm) MiINIMO (m)

30 11 1.00
60 14 2.00
90 1,6 3.00

| Fator de Seguranca 4:1 |

CAPACIDADE (kg)

LARGURA COMPRIMENTO
(mm) MINIMO (m)

30
60
90

Fator de Seguranca 4:1

14 2.80 2.00
1,6 4.20 3.00

Grab Trés Pernas e Quatro Pernas

A

Comprimento (m)

R

Comprimento (m)

LARGURA COMPRIMENTO

(mm) MiNIMO (m)

| Fator de Seguranca 4:1

Consulte também a linha grab tecno (tubular) conforme NBR 15637-2
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6 - CINTATUBULAR NBR15637-2

Comprimento (m)

CAPACIDADE (kg
COM1CINTA COM 2 CINTAS

- b
Diametro \ T
aprox. Py Cesto | Cesto ular(Circular| Direto | Direto orcaco
(mm) Cesto |até 457 até 60 ples|Simples|até 45° |até 60° | até 45 até 60’
ate 45 ate 60 2 cmtas 2 cmtas 2 cintas|2 cintas

10 14 0,7 112 0,8
03 1.00 0.80 2.00 140 1.00 0.70 0.50 1.40 1.00 112 0.80
03 2.00 1.60 4.00 2.80 2.00 140 1.00 2.80 2.00 2.24 1.60
0,3 3.00 2.40 6.00 4.20 3.00 2.10 150 4.20 3.00 3.36 2.40
03 4.00 3.20 8.00 5.60 4.00 2.80 2.00 5.60 4.00 4.48 3.20
0,3 5.00 4.00 10.00 7.00 5.00 3.50 2.50 7.00 5.00 5.60 4.00
0,4 6.00 480 12.00 8.40 6.00 4.20 3.00 8.40 6.00 6.72 4.80
0,4 8.00 6.40 16.00 11.20 8.00 5.60 4.00 1.20 8.00 8.96 6.40
0,4 10.00 8.00 20.00 14.00 10.00 7.00 5.00 14.00 10.00 1.20 8.00
0,5 12.00 9.60 24.00 16.80 12.00 8.40 6.00 16.80 12.00 13.44 9.60
0,5 15.00 12.00 30.00 21.00 15.00 10.50 7.50 21.00 15.00 16.80 12.00
0,5 20.00 16.00 40.00 28.00 20.00 14.00 10.00 28.00 20.00 2240 16.00
0,6 25.00 20.00 50.00 35.00 2500 17.50 12.50 35.00 25.00 28.00 20.00
0,6 30.00 24.00 60.00 4200 30.00 2100 15.00 42,00 30.00 33.60 24.00
0,7 40.00 32.00 80.00 56.00 40.00 28.00 20.00 56.00 40.00 44.80 32.00
0,7 50.00 40.00 100.00 70.00 50.00 35.00 2500 70.00 50.00 56.00 40.00
0,8 60.00 48.00 120.00 84.00 60.00 42.00 30.00 84.00 60.00 67.20 48.00
0,9 80.00 64.00 160.00 112.00 80.00 56.00 40.00 112.00 80.00 89.60 64.00
10 100.00 80.00 200.00 140.00 100.00 70.00 50.00 140.00 100.00 112.00 80.00

29
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7-BAG CORPO DUPLO
Olhal

Comprimento da Cinta (m)

CAPACIDADE (kg)

COM1CINTA

LARGURA COR . COMP. OLHAL VERTICAL CESTO CESTO CESTO
(mm) MiNIMO" (m) (mm) ATE 45 ATE 60
10 2,0 14 10

Fator de uso >>>>
120 13 350 3.00 6.00 4.20 3.00
180 15 400 6.00 12.00 8.40 6.00
240 18 550 8.00 16.00 11.20 8.00
300 19 600 9.00 18.00 12.60 9.00
360 2,1 600 12.00 24.00 16.80 12.00
480 2,2 700 14.00 28.00 19.60 14.00
600 25 750 20.00 40.00 28.00 20.00

Fator de Seguranca 7:1
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8 - AMARRACAO
Uma parte Duas partes

Detalhe da Cinta Fechada

Parte Fixa (m) Parte Mével (m)

Ll

Comprimento da Cinta (m)

DUAS PARTES UMA PARTE

REFERENCIA ENLACADA DIREITA ENVOLVENTE

25

35 2.00 1.00 2.00
50 2.00 1.00 2.00
50 3.00 150 3.00
50 4.00 2.00 4.00
50 5.00 250 5.00
75 8.00 4.00 8.00
100 10.00 5.00 10.00

| Fator de Seguranca 2:1

9 - AMARRACAO LEVE

Parte Fixa (m) | Parte Mével (m)

¢ > >
DUAS PARTES UMA PARTE LEVFIX - TERMINAIS APLICAVEIS

REFERENCIA ll
DIREITA ENVOLVENTE DELTA JOTA

25 0.12 0.25 e e
35 0,2 0.50 0.25 0.50 e v
50 0,2 0.75 0.37 0.75 v e

Fator de Seguranca 2:1
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TALHAS ELETRICAS E MANUAIS

TALHA ELETRICA DE CORRENTE
e Funcao alta velocidade sem carga.

e Embreagem de friccdo e militador de
sobrecarga eletronico.

o Protetor térmico eletrénico.

e Compacta, ela possui exclusiva botoeira,
facil de segurar e operar.

Capacidade 125kgalt
Elevacdo padrao* 6,0m
Alt. construtiva 3953465

SERIE CB

TALHA MANUAL DE CORRENTE

e Mais leve e mais compacta do que outras
de sua classe.

¢ Indicada para uma ampla gama de
aplicacoes de elevacao e transporte.

e Corrente de carga de alta resisténcia.
Capacidade 0,5a50t

Elevacdo padrao*  3,0m
Alt. construtiva 285a1.560

NERDE'|

SERIE ER2
TALHA ELETRICA DE CORRENTE

e Embreagem de friccdo e interruptores
de fim de curso garantem maior seguranca.

e Exclusiva roldana de corrente com maior
ndmero de cavidades no entorno.

e Contador de horas de operacao ajuda na
manutencado preventiva.

Capacidade 250kga5t
Elevacdo padrao* 6,0m
Alt. construtiva 350a 850

SERIE LB

TALHA MANUAL DE ALAVANCA

o Ideal para aplicacdes profissionais de
transporte, construcdo de pontes, engenharia
civil, estaleiros e atividades florestais.

¢ Mecanismo exclusivo possibilita o ajuste da
corrente livre.

Capacidade 0,8A9t

Elevacdo padrao* 1,5m
Alt. construtiva 2803680

SERIE RY

TALHA ELETRICA DE CABO DE ACO
Seguranca Durabilidade
« Baixa tensdo de operacao. e Freio do motor de

o Inversor de frequéncia alta performance.

como padrao. Durabilidade
o Limitador de sobrecarga dordeh
eletrnico. e Contador de horas.

¢ Protecdo térmica.

o Interruptor de fim de curso
superior e inferior.

o Guia de cabo de aco.

Capacidade 3,2e5,0t
Elevacdo padrao* 6,0 9,0 « 12,0m
Alt. construtiva 580a590

* Disponivel em outras elevacdes
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1-TESTE DE CARGA E RUPTURA
Ensaios de tracdo destrutivos e ndo destrutivos.
EQUIPAMENTOS

100 ton para qualquer comprimento
200 ton x 4,5 mt
200tonx 9,5 mt

2- INSPEQAO E DESENVOLVIMENTO
DE PRODUTOS PARA ELEVACj\O E
MOVIMENTACj\O DE CARGAS EM GERAL.

3- RECERTIFICAQAO

4 - INDUSTRIALIZACAO

- Prensa 2000 toneladas para lacos de até 4 polegadas;
- Rebobinadeira para até 8 toneladas;

- Complexo de usinagem

- Complexo de forja

5 - TREINAMENTO

Dispomos de um criterioso programa de atualizacdo e
capacitacdo, feito através de palestras in company, para
0s usuarios e demais envolvidos em sistemas de elevacao
e movimentac¢do de cargas.
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